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// EDITORIAL FAULHABER

Was tun mit den
Innovationskillern®?

In der schnelllebigen Welt der Produktions- und
Fertigungstechnik ist Innovation das A und O. Doch
iIn den meisten Unternehmen prallen zwei Person-
lichkeiten aufeinander: die «Why-not-Macher» und
die «Yes-but-Bremser», um es klar zu benennen.
Gewinnen die «Yes-but-Bremser» die Oberhand ist
es schnell vorbel mit der Innovationskultur.

ROBOT BOOST

Die «Why-not-Pioniere» sind fir
die wildesten Ideen und Risiken zu
haben. Sie sehen in jedem Problem
eine Innovations-Chance. Proble-
me sind der Schlissel zum Erfolg,
indem man sie innovativ 8st.

Aber halt, es gibt auch die
«Ja-aber-Spezialisten», die immer
genau dann in den Vordergrund
treten, wenn es um Innovationen
geht und erst einmal kraftig die
Notbremse ziehen. Sie sind Meis-
ter darin, Bedenken und Probleme FAULHABER Applikationen

S~ zu erkennen, zu beschreiben und
alles bis ins Letzte zu diskutieren. h
Metihias Bonm, Das mag bis zu einem gewissen Grad Stabilitat bringen. G a I I I eC a n g er
Chefredaktor SMM . . .
Aber sensiblere «Why-not-Zeitgenossen» lassen sich 1 d L . _t. k

von diesen diskursiven Innovationskillern nicht selten
demotivieren. Die eigentliche Herausforderung besteht
nun darin, diese beiden Gruppen in Einklang zu bringen,
um eine ausgewogene Innovationskultur zu schaffen.

Wie machen wir das? Ganz einfach! Erstens: Dialog for- Dank der Robustheit von

dern. Geben Sie «Why-not»- und «Yes-but-Persénlich- FAULHABER Antriebssystemen
keiten» die Mdglichkeit, ihre Ansichten auszutauschen. |egen lhre fahrerlosen

So kann ein kreativer Mix aus «Why not - Yes but, why Transportsysteme weniger

Not?» entstehen.

Ausserdem: Vergessen wir nicht, dass «Yes-but»-Ein-
wande manchmal wahre Schatze sind. Sie zwingen uns, www.faulhaber.com/logistics-robot/de
unsere ldeen zu scharfen und unsere Hausaufgaben zu
machen. Das ist wie ein standiger Realitatscheck fir
unsere Innovationen. Man sollte es mit dem Realitats-
check allerdings nicht Ubertreiben, Innovationen leben
auch von «try and error».

Boxenstopps ein.

lhr

M

matthias.boehm@vogel-communications.ch

WE CREATE MOTION
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Finanzierung, die sich jeden Tag rentiert:
nur eine der praxisbewahrten Leistungen
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waltermeier.solutions
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>> Die automatisierte
Anlage erfullt
strenge Forderungen
hinsichtlich
Sauberkeit und -
elektrostatischer Schutz- :

massnahmen. << S.26

Chris Klopfer, Technischer Vertrieb,
Schnaithmann Maschinenbau GmbH }
N\

Bild: Schnaithmann, ™ :.
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WIRTSCHAFT // Rundschau

\Volvo setzt beim Thema Fabrikautomation auf Fanuc

Fanuc und Volvo Cars haben einen globa-
len Vertrag Uber die Lieferung von Robo-
tern fir die Werke des Automobilherstel-
lers auf der ganzen Welt unterzeichnet.
Dem Vertrag zufolge wird Fanuc Industri-
eroboter fir alle verschiedenen Produkti-
onsbereiche der modernen Automobilher-
stellung liefern, einschliesslich neuer
Batterieproduktionsanlagen in Europa,
Asien und Amerika.

In der ersten Phase wird Fanuc mehr
als 700 Roboter fir eine geplante neue
Produktionsstatte in Kosice, in der Slowa-
kei, liefern, wo Volvo Cars 2026 die ersten

Fahrzeuge vom Band laufen lassen will.
Diese Anlage wird der erste Standort von
Volvo Cars sein, an dem ausschliesslich
Elektrofahrzeuge hergestellt werden. Im
Zuge dieser Phase wird Fanuc auch ande-
re Standorte in Gent, Belgien, und Daging,
China, beliefern.

«Volvo Cars war auf der Suche nach
einem langfristigen Partner fur die Fabrik-
automation, und wir sind stolz darauf, dass
wir nun gemeinsam die Zukunft der Auto-
mobilindustrie gestalten werden», sagt
Marco Ghirardello, Prasident und CEO von
Fanuc Europe.

Fanuc stattet weltweit

Produktionsstétten von
Volvo mit Industrierobo-
tern aus.

Bild: Fanuc

Um die optimale Integration von Robo-
tern in die Produktionslinien zu gewahr-
leisten, hat das Expertenteam von Fanuc
spezifische Hard- und Softwarelésungen
fur eine breite Palette von Anwendungen
entwickelt, die die gesamte Produktions-
kette abdecken.

Volvo Cars plant, ab 2030 nur noch Elek-
trofahrzeuge zu produzieren und bis 2040
CO,-neutral zu werden. Die neue Fabrik in
der Slowakei wird eine klimaneutrale Pro-
duktionsstatte sein, wobei Fanuc seinen
Beitrag zur Nachhaltigkeit des Standorts
leistet.

«Die Tatsache, dass unsere Roboter
wenig Energie verbrauchen, extrem
langlebig sind und von Fanuc zeitlich un-
begrenzt gewartet werden, macht uns zu
einem attraktiven Partner fur Unterneh-
men, die nachhaltig wirtschaften wollen»,
sagt Ralf Véllinger, General Manager Robot
Business Division, Fanuc Europe. (neu)

Fanuc Switzerland GmbH
Grenchenstrasse 7, 2504 Biel/Bienne
Tel. 032 366 63 63, infoldfanuc.ch
fanuc.eu

SPS: Halle 4, Stand 259

Faulhaber organisiert seine Vertriebsorganisation neu

Um die Vertriebsorganisation vor dem Hin-
tergrund steigender Komplexitat auf den
internationalen Markten zu starken, hat
sich Faulhaber entschlossen, den globalen
Vertrieb innerhalb des erfahrenen Teams
unter Geschaftsflihrer Karl Faulhaber ab
dem 1. Oktober 2023 neu auszurichten.

Neue Aufteilung der Zustandigkeiten

Marcus Remmel wird ab sofort das Gebiet
der globalen Marktentwicklung mit den
Unterbereichen Business Development
und Market Channel Development Uber-
nehmen. Hier legt Faulhaber den Fokus in
Zukunft verstarkt auf Kunden, Zielmarkte
und Regionen mit hohem Potenzial und
investiert in die Entwicklung von speziali-
siertem Marktwissen in den Bereichen
Medizin, Automatisierung und Robotik.
Volker Sprenger, der bereits heute in
Deutschland die Vertriebsaktivitaten leitet,
wird zuklnftig auch Schlisselkunden auf
globaler Ebene betreuen. Zudem wird er
die Prasenz von Faulhaber in Nordameri-
ka weiter ausbauen. Mireille Deckers-Stro-
bel, die aktuell den Bereich Global Sales

10

Bild: Faulhaber

Operations fuhrt, Gbernimmt aufgrund
ihrer langjahrigen Erfahrung im Kunden-
beziehungsmanagement zusatzlich die
Verantwortung fir die wichtigen Vertriebs-
markte Europa, China, Asia-Pacific sowie
fur globale Direktkunden und das Distri-
butionsnetzwerk.

«Die Neuausrichtung der Vertriebsor-
ganisation in den Handen unseres erfah-
renen Managementteams ermaglicht es
uns, die globalen Vertriebsaktivitaten zu

starken und neue Impulse zu setzen. Wir
wollen unsere Kunden dabei unterstitzen,
mit Produkten von Faulhaber die Innova-
tionskraft der Zukunftsmarkte zu realisie-
ren», sagt Geschaftsfihrer Karl Faulhaber.
[neu)

Faulhaber SA

Zona Artigianale 8, Madonna del Piano, 6980 Croglio
Tel. 091 611 31 00, info@fauthaber.ch

faulhaber.ch

SPS: Halle 4, Stand 346 & Halle 5, Stand 310

Sollen mithilfe ihres um-
fangreichen Applikati-
onswissens das Wachs-
tum auf internationaler
Ebene vorantreiben und
die Marktposition von
Faulhaber festigen
(v.l.n.r.): Marcus Rem-
mel, Mireille De-
ckers-Strobel, Karl Faul-
haber und Volker Spren-
ger.
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Rundschau // WIRTSCHAFT
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Bild: Festo

Nach Wien, Neuss, Mdnchen und Chemnitz wurde am 24. Oktober 2023 das Festo Experience Cen-
ter in Lupfig erdffnet. Mit den Standortinvestitionen stellt Festo die Weichen fir weiteres Wachstum und

die Zukunft der Fabrik- und Prozessautomatisierung.

Festo macht Technik erlebbar

Festo investiert in ein neues Konzept fir
seine regionalen Kundenzentren und
schafft damit eine zukunftsfahige Stand-
ortstruktur. Mit den neuen Festo Experi-
ence Centern setzt das Unternehmen
stark auf die Interaktion mit Kunden. Ziel
ist es, ihnen ein erweitertes Leistungs-
portfolio mit noch besserem Service vor
Ort und einzigartiger Beratung zu bieten.
Dazu baut Festo auf interaktive und effizi-
ente Ablaufe, um Technik live oder digital
erlebbar zu machen.

Jorg Kipper, Geschaftsfihrer Festo Ver-
trieb DACH, erklart: «Festo setzt Trends
- von der Digitalisierung bis zu einer har-
monisierten und individuellen Kundenbe-
treuung. Mit der Umsetzung unseres neu-
en Standortkonzeptes sind wir in der Lage,
den stetig steigenden Marktanforderungen
und Kundenerwartungen gerecht zu wer-
den und uns vom Wettbewerb zu differen-
zieren.»

Raum fiir moderne Arbeitswelten und
Beratung mit Erlebnischarakter

Bis Ende 2024 werden an sieben ausge-
wahlten Standorten im DACH-Raum in den
Festo Experience Centern neue Zukunfts-
welten fir Kunden und Mitarbeiter entste-
hen. Fur die Mitarbeiterinnen und Mitar-
beiter vor Ort wird mit neuen Arbeitsplatz-
und Raumkonzepten ein modernes Ar-
beitsumfeld geschaffen, das die
Kundeninteraktion in den Vordergrund
stellt.

Jorg Kipper erklart dazu: «Mit den ver-
anderten Kundenbedirfnissen im Zuge

der Digitalisierung war eine Neuausrich-
tung notwendig. In Zukunft bieten wir mo-
derne Kundenzentren mit mehr Mdglich-
keiten fur die personliche und digitale
Interaktion mit unseren Kunden.»

Festo sieht in diesen Massnahmen
nicht nur einen wichtigen Aspekt im Hin-
blick auf vernetztes und effizientes Arbei-
ten mit kurzen Wegen, sondern auch eine
Mdglichkeit, den Kundenservice im Kon-
text der Digitalisierung voranzutreiben.

Vom Auftanken neuer Ideen, der Erar-
beitung von Ldsungen an sogenannten
Knowledge-Walls bis zum Aufbau und der
Qualifizierung kundenspezifischer Appli-
kationen mit modernsten Technologien -
fur die Kunden werden in den Festo Expe-
rience Centern vollig neue Beratungser-
lebnisse maglich.

Beispielsweise ist es moglich, per Re-
mote-Funktion Zugriff auf eine Testappli-
kation zu erhalten und direkt Parameter
auf der Feldebene zu andern. Die Ergeb-
nisse konnen dann in Echtzeit mit dem
Kunden bewertet werden. Das Testing
konnte aber auch vor Ort zusammen
durchgefihrt werden. Die Art der Kollabo-
ration wird vollig flexibel sein und sich
nach den Kundenbediirfnissen ausrichten.
Dabei werden hochste Sicherheitsstan-
dards eingehalten. (neu)

Festo AG

Gass 10, 5242 Lupfig

Tel. 044 744 55 44, info.ch@festo.com
festo.com

SPS: Halle 9, Stand 361
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so reisen Fabriken®

So reisen
Schwergewichte.

24 Werkzeug-
maschinen ziehen
in den 3. Stock.

Wir bewegen weltweit die
Maschinen-, Lebensmittel-
und Pharma-Branche.
Industrieumzige, Maschi-
nenmontagen, Instandhal-
tung, Schwergutlager.
Alles aus einer Hand —
weltweit im Einsatz.

BAUBERGER AG
info@bauberger.ch
www.bauberger.ch
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MESSE // Euroguss

Technik, Prozesse und
Produkte zum Druckguss

Im Januar 2024 wird die Messe Euroguss erneut der
herausragende Treffpunkt fur die Druckgussbranche.

K3 EUROGUSS

Aussteller prasentieren Technik, Prozesse und Produkte.
Der Branchentreff ermdglicht zudem Know-how zu
erweitern und Geschaftskontakte zu knupfen.

EH;!“IINFO

Termin:

Dienstag, 16.01., bis
Donnerstag, 18.01.2024
Ort:

Messe Nirnberg

Offnungszeiten:
Taglich 9 bis 17 Uhr

Eintrittspreise:
Tageskarte: Euro 45.—
Dauerkarte: Euro 55.—
Veranstalter:
Niirnberg Messe GmbH

Weitere Informationen:
euroguss.de
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Bild: NirnbergMesse / Thomas Geiger

m zweijahrlichen Turnus dreht sich auf der Mes-
se Euroguss, der grossten Fachmesse ihrer Art,
alles um innovative Technologien fir Druckguss-
verfahren fur die Werkstoffe Aluminium, Mag-
nesium und Zink. Ergénzend zeigen Aussteller
samtliche Verfahren und Prozesse rund um den
Giessprozess. Das betrifft unter anderem Rapid
Prototyping, CNC-Maschinen, Metalllegierungen,
Druckgussformen, Peripheriegerate, Fligeverfah-
ren, Prozessoptimierung, Energieeffizienz, Werk-
stoffprifung, Druckgiessmaschinen oder 3D-Druck.

Stagnation iiberwinden

Die Giessereibranche ist jingst von einer Wachs-
tumsschwache gepragt. Diese wird nach Meinung
von Experten und Kennern der Branche von zahl-
reichen Einflissen verursacht. Das betrifft bei-
spielsweise mangelnden Nachwuchs speziell in der
Giessereibranche. Zudem bemangeln Branchen-
kenner die mangelnde Innovationsgeschwindigkeit
und eine zégerliche Verwirklichung innovativer Ver-
fahren und Prozesse.

Als vorbildlich sehen sie zum Beispiel die sehr
rasche Entwicklung von Verfahren zum Giessen be-
sonders grosser Bauteile in China. Sie mahnen
daher an, dass die Unternehmen in der Giesserei
mehr Innovation vorantreiben sollen, statt nur als

Mehr Eigeninitiative fir
Wachstum gefordert: Die
Branche Druckguss sieht
sich bisher als Zulieferer
mit unzureichender Eigen-
entwicklung als zu stark
abhéngig von grossen Auf-
traggebern, zum Beispiel
von der Automobilindustrie.

verlangerte Werkbank der OEM zu agieren. Unter-
nehmen hierzulande sollten intensiver in die Ent-
wicklung von Bauteilen und Baugruppen integriert
werden und ihr Know-how nutzen, um aktiv innova-
tive Verfahren zu verwirklichen. Nach Meinung von
Experten gelinge dies nur durch eine aktive Zusam-
menarbeit mit Auftraggebern aus den bestimmen-
den Branchen, zum Beispiel der Automobilindustrie,
der Elektronik und der Kommunikationstechnik. Zur
Messe werden solche Aspekte sicher ausfihrlich
diskutiert werden.

Entwicklung zur weltweit bedeutenden Messe

Im Jahr 1996 lud die erste Messe Euroguss mit 93
Ausstellern in Sindelfingen Fachbesucher zur In-
formation Uber eine kleine, aber bedeutende Bran-
che ein. Seither hat das Interesse an den Prasen-
tationen stetig zugenommen. So hat sich die Messe
erfolgreich entwickelt. Aktuell ist sie mit knapp 760
Ausstellern (2020) und 15000 Besuchern internati-
onal fihrend als Veranstaltung fir Know-how-
Transfer und Information zum Verfahren Druckguss.

(kmu] Em

Niirnberg Messe GmbH

Messezentrum 1, D-90471 Nirnberg

Tel. +49 9 11 860 689 87, euroguss@nuernbergmesse.de
nuernbergmesse.de
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MESSE // SPS

E;:;!HIINFO

Termin:

Dienstag, 14.11., bis
Donnerstag, 16.11.2023

Ort:
Messe Nirnberg

Offnungszeiten:

Taglich 9 bis 18 Uhr
(Donnerstag bis 17
Uhr]

Eintrittspreise:

Tageskarte: Euro 72.—
Dreitageskarte:

Euro 116.-

(mit Online-Event:
Euro 249.-)

Veranstalter:

Mesago Messe Frank-
furt GmbH

Weitere
Informationen:

sps.mesago.com
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Blick auf die Zukunft
der Automatisierung

smart production solutions

Niirnberg, 14. - 16.11.2023

Vom 14. bis 16.November 2023 trifft sich das
Who's who der Automatisierungsbranche wieder
in Ndrnberg. Aussteller und Besucher werden
aktuelle Innovationen und zukunftsweisende
Technologien diskutieren und erleben.

ur 32. Ausgabe der Fachmesse SPS - Smart

Production Solutions - werden in 16 Messe-

hallen auf etwa 120000 m? Ausstellungsfla-

che Uber 1200 Aussteller aus der ganzen Welt

erwartet. Besucher konnen ihr Netzwerk
erweitern, Kontakte zu potenziellen Partnern knip-
fen, gemeinsame Geschaftsmaoglichkeiten erkunden
und sich zu den aktuellen Automatisierungsthemen
informieren. Neben den klassischen Automatisie-
rungsthemen Steuerungstechnik, Antriebstechnik
und Sensorik gewinnt der Bereich der Software &
ITin der Fertigung immer mehr an Bedeutung. Bei
einigen Ausstellern wird unter anderem beleuchtet,
welche Automatisierungsfunktionen zukiinftig eher
direkt an der Maschine, am Edge oder in der Cloud
abgebildet werden. Damit einhergehend ricken
auch die Themen Kinstliche Intelligenz und IT-Se-
curity in der Automatisierungswelt in den Fokus.
Auch dazu wird es umfassende Informationen ge-
ben. Die Prasentationen der Messe SPS sind inter-
national anerkannt. Ergebnisse einer Befragung im
vorigen Jahr haben ergeben, dass von insgesamt
43813 Besuchern insgesamt 12652 aus dem Aus-
land angereist waren.

Umfangreiches Rahmenprogramm

Mit einem umfangreichen Vortragsprogramm in den
Hallen 3, 6 und 8 informieren Experten aus der
Branche zu aktuellen Themen aus der Automatisie-
rungsbranche. Das Programm der Technology Sta-
ge in Halle 3, bespielt von den beiden Verbanden
VDMA und ZVEI, wird zusatzlich live Uber die digi-
tale Erganzung «SPS on air» ausgestrahlt und steht
digital in deutscher und englischer Sprache zur
Verfligung. Zu den Schwerpunktthemen der Podi-
umsdiskussionen, Produktprasentationen oder
Keynotes gehdren die digitale Transformation mit
Industrie 4.0, die industrielle Kommunikation, Safe-
ty & Security, datengesteuerte und intelligente Kon-
zepte zur Steuerung und Visualisierung, Sensorin-

E

Treffounkt fir Spezialisten industrieller Automatisierung: die
Messe SPS — Smart Production Solutions — in Ndrmberg.

novationen, Drives und Nachhaltigkeit durch Auto-
matisierung.

In Halle 6 stellen auf dem seit vielen Jahren eta-
blierten Gemeinschaftsstand «Automation meets
IT» 24 Aussteller IT-Management fir die Fertigung,
cloud- und edge-basierte Steuerungstechnik und
Services, Security fur die Fertigung, Systeme basie-
rend auf loT und Kl sowie Open-Source-Software
vor.

Digital verfiigbar

Bereits am 8. November 2023 zeigen Aussteller zum
sogenannten Pre-Heat-Event erste Highlights der
Messe SPS. Die digitalen Inhalte werden Uber die
Messetage hinaus bis Ende des Jahres auf der Platt-
form verfligbar und somit jederzeit abrufbereit sein.

(kmu] Em

Mesago Messe Frankfurt GmbH
Rotebiihlstr. 83-85, D-70178 Stuttgart
Tel. +49 711 619 460, infoldmesago.com
mesago.de
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gerecht verbinden

IT und OT sicher vernetzen:
Weidmdller stellt geeignete
Steuerungen und Komponen-
ten zur Verfigung.

-r

IT und OT zukunfts- IS s

Niirnberg, 14. - 16.11.2023

Beim Automatisieren werden zunehmend physische Gerate,
zum Beispiel CNC, in Netzwerke eingebunden. Daten- und
Produktionstechnologie missen sich verbinden. Dafur hat
Weidmiiller seine modularen Steuerungssysteme u-control

M3000 und M4000 konzipiert.

itden leistungsfahigen Steuerungen las-
sen sich Automatisierungssysteme per-
fektins loT einbinden. Sie dienen zugleich
als Edge-Device zur Bereitstellung loka-
ler Informationen im Netzwerk und kon-
nen mit zusatzlichen Funktionsmodulen erweitert
werden. Das ist ideal fir die Realisierung zukunfts-
sicherer Automatisierungs- und IloT-Anwendungen.

Vorteile des loT nutzen

Wahrend IT-Systeme bisher vorrangig fir Informa-
tions- und Kommunikationsprozesse eingesetzt
werden, dienen OT-Systeme eher der Steuerung von
physischen Produktionsprozessen und sind aus Si-
cherheitsgriinden meist nicht mit dem Internet

verbunden. Im Rahmen der Automatisierung mis-
sen jedoch immer mehr physische Gerate in Netz-
werke eingebunden werden. Das fordert den Trend
zur Annaherung von IT- und OT-Systemen. Erst die
Konvergenz aus IT und OT ermdglicht es, von den
Vorteilen des loT zu profitieren. Dazu zahlen neben
der Effizienzsteigerung auch die Gewinnung neuer
Business-Insights, die Erschliessung digitaler Ge-
schaftsmoglichkeiten und damit die Optimierung
der internationalen Wettbewerbsfahigkeit.

Steuerung und Edge-System in einem Gerat

Die jetzt prasentierten modularen Steuerungssys-
teme u-control M3000 und M4000 weisen hier den
Weg in die Zukunft, denn sie sind Steuerung und
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Edge-System in einem. Das spart Platz und ermdg-
licht eine effiziente Datenvorverarbeitung so wie
eine prazise Steuerung direkt an der Maschine. Bei
der u-control-M-Serie kdnnen unterschiedliche
Laufzeitsysteme auf verschiedenen Rechnerkernen
installiert werden.

Dadurch sind sie deutlich leistungsfahiger als
reine SPS-Steuerungen. Sie kdnnen lokale Infor-
mationen im Netzwerk bereitstellen und lassen sich
durch Ankopplung von u-remote-Funktionsmodulen
erweitern. Darlber hinaus kénnen auch anspruchs-
volle Automatisierungslosungen und lloT-Anwen-
dungen perfekt eingebunden werden. All das macht
die Steuerungen u-control M3000 und M4000 zu
zukunftssicheren Systemen fir alle Automatisie-
rungs- und lloT-Aufgaben.

OT und IT optimal verbinden

Dank ihrer besonderen Eigenschaften sind die Steu-
erungen von Weidmiller die perfekten Verbindungs-
elemente von der Prozess- bis in die Unternehmen-
sebene. Ihre hohe Leistungsfahigkeit in Verbindung
mit der 2-Kern-Prozessortechnologie macht sie
sehr flexibel unter Linux einsetzbar. Auf den zwei
zusatzlichen Rechenkernen befindet sich das von
Weidmdiiller entwickelte echtzeitfahige Laufzeitsys-
tem u-0S. Damit lassen sich weitere Funktionen auf
bislang nicht genutzten I/0-Kanélen ergénzen. Zu-
dem kdnnen Steuerungssysteme ohne umfangrei-
che Programmierkenntnisse und ohne zusatzliche
Software erweitert werden.

Viel Leistung - hohe Flexibilitat

Die aktuell vorgestellten Steuerungen haben viel
Rechenpower und geben dank ihrer umfangreichen
internen Speicher viel Sicherheit fir zukinftige He-
rausforderungen in der Automatisierung und Digi-

Bild: Weidmdiller

Verbinden datentechnisch Prozess- und
Fuhrungsebene: die aktuell vorgesteliten
Steuerungen u-control M3000 und
M4000

talisierung. Wahrend die Variante u-control M3000
mit zwei CPU-Kernen bereits alle Standardanfor-
derungen erfillt, bietet die zweite Ausfihrung
u-control M4000 zusatzlich zwei CPU-Kerne, zwei
Ethernet-Schnittstellen sowie mehr RAM-, NV-
RAM- und Flashspeicher fir komplexes Edge-Com-
puting in der Automatisierung. Optional konnen die
Systeme um zusatzliche Schnittstellen erweitert
werden - zum Beispiel Feldbusse, WiFi und GSM.
Auf diese Weise lassen sich individuell optimierte
Systeme verwirklichen. Mit ihnen sind Produktions-
unternehmen bestens fir die kinftigen Forderun-
gen an eine umfassende Automatisierung und Ver-
netzung nach dem Konzept lloT geristet. (kmu)

Em

Weidmiiller Schweiz AG

Rundbuckstrasse 2, 8212 Neuhausen am Rheinfall
Tel. 052 674 07 07, rfg@weidmueller.ch
weidmueller.ch

SPS: Halle 9, Stand 155
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Roboter treiben
Automation voran

Pick-and-Place: Uber 100 Varianten
der Delta-Roboter in Verbindung mit B
offener Software von B&R ermdglichen
eine wirtschaftliche Automation in jeder | —e
denkbaren Produktionsumgebung.

1 = ME

sps

smart production solutions

Niirnberg, 14. - 16.11.2023

Pick-and-Place-Roboter erdffnen Konstrukteuren zusatzliche
Freiheitsgrade beim Gestalten von Produktionsprozessen. Um
Planung und Inbetriebnahme deutlich zu vereinfachen, stellt B&R
seine Software Mapp Robotics und sein offenes Robotersystem

Delta-Roboter vor.

nsbesondere Maschinen und Anlagen, die fir die

Herstellung kleiner Serien bis zum Einzelstick

bei Produktvarianz konzipiert sind, profitieren

von einem automatisierten Handling. Letzteres

muss allerdings einfach und innert kirzester
Zeit zu planen, zu programmieren und zu installie-
ren sein. Nur bei minimalem Engineering erweisen
sich Automatisierungen als wirtschaftlich. Zudem
soll die Automation maoglichst offen fir eine hetero-
gene Produktionsumgebung sein. Nur dann lasst
sie sich bei einer Vielzahl unterschiedlicher Anwen-
dungen einfach und schnell integrieren.

Schnell zur Pick-and-Place-Applikation

Der osterreichische Automatisierungsspezialist
B&R stellt aktuell seine vorgefertigte Software
Mapp Robotics fiir Pick-and-Place-Roboter aus
dem Software-Baukasten Mapp Technology vor. Mit
ihr kdnnen Maschinenbauer Pick-and-Place-Appli-
kationen bei minimiertem Investitionsrisiko verwirk-
lichen. Die Pick-and-Place-Prozesssoftware macht

Maschinen schneller, flexibler und effizienter. Zu-
dem ist sie dusserst flexibel. Sie bietet maximale
Freiheit bei der Prozessgestaltung. So konnen Del-
ta-Roboter in beliebiger Anzahl eingesetzt werden.
Auch die Anzahl der Forderbander fir die Zu- und
Abflhrung ist frei konfigurierbar. Als besonderes
Highlight optimiert die Software den Prozess auto-
matisch auf eine maximale Pickrate.

Konfigurieren statt programmieren

Solche Applikationen lassen sich intuitiv durch die
Auswahl vorgefertigter Funktionsbausteine konfi-
gurieren. Diese werden, wie aus anderen Anwen-
dungen der Mapp Technology bekannt, im Editor
miteinander verknlpft, so dass innerhalb weniger
Minuten eine lauffahige Robotik-Anwendung ent-
steht. Tiefgreifendes Robotik-Know-how ist nicht
erforderlich. Die Koordination mit anderen Achsen,
Track-Systemen, dem Vision-System von B&R oder
der webbasierten Visualisierung Mapp View kann
mit wenigen Klicks eingerichtet werden. Das mini-
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Alles aus einer Hand: FUr eine einfache FPlanung, Installation und Inbetrieb-
nahme der Automation verbindet die Technologie Mapp mehrere Funktionen
vom Sensor bis zum Roboter.

Lage und Position richtig erkannt: Die Sensoren erfassen die zugefihrten
Bauteille und Verpackungen, um die Greifbewegungen des Roboters pas-
send zu steuemn.

Bild: B&R Automation

miert die manuelle Programmierarbeit und verkdiirzt
deutlich die Entwicklungszeit.

Offen fiir jede Umgebung

Die Roboter von Codian, die B&R inzwischen in sein
Programm integriert hat, sind offen fur jede Steu-
erungsplattform. Sie konnen in jede Maschinenkon-
figuration integriert werden. Mit dem Konzept «Ma-
chine-Centric Robotics» kombiniert B&R die Me-
chanik von Codian mit seinen Steuerungen. Somit
erhalten Maschinenbauer und -betreiber Robotik
und Automatisierung aus einer Hand. Das gewahr-
leistet prazise Synchronisierung und einfaches En-
gineering. Speziell beim Automatisieren in der Lo-
gistik, zum Beispiel beim Stapeln und Verpacken,
erweist sich das als besonders flexibel und wirt-
schaftlich. Jorg Theis, Prasident von B&R Industri-
al Automation, fihrt dazu aus: «Da die Nachfrage
der Verbraucher und Verbraucherinnen nach per-
sonalisierten Produkten weiter steigt, sind Verpa-
ckungsanlagen auf modernste Automatisierung und
Robotik angewiesen, um die zunehmende Produkt-
vielfalt ohne Produktivitatseinbussen bewaltigen zu
kénnen.» Zum Konzept der Roboter in Verbindung
mit Software von B&R sagt Wouter Valk, Geschafts-
fihrer von Codian Robotics: «Mit einer breiten Pa-
lette an Pick-and-Place-Robotermechanik, die fur
alle Steuerungsplattformen offen ist, wollen wir das
fur jede Anwendung jeweils individuell beste Kon-
zept bieten.»

Uber 100 Varianten Roboter

Im Jahr 2020 hatte B&R den Roboterhersteller
Ubernommen. Letzterer produziert seine Delta-Ro-
boter fur Pick-and-Place in mehrals 100 Varianten.
So stehen spezielle Varianten, beispielsweise fir
besondere Forderungen hinsichtlich der Hygiene
fur die Lebensmittel-, Getréanke- und Pharmaindus-
trie, zur Verfliigung. Mit dem Konzept «Machi-
ne-Centric Robotics» werden diese Robotermecha-
niken mit den Maschinensteuerungen von B&R zu
einer Komplettlosung aus einer Hand kombiniert.
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Fir Anwender erweist sich das als besonders wirt-
schaftlich und komfortabel. Sie bendtigen nur eine
Steuerung, eine Benutzeroberflache und ein En-
gineering-System. Das vereinfacht zudem die Inbe-
triebnahme, den Betrieb und das Training des Per-

sonals. (kmu) Em

B&R Headquarters: Frauenfeld
Langfeldstrasse 90, 8500 Frauenfeld

Tel. 052 728 56 00, office.ch@br-automation.com
br-automation.com

SPS: Halle 7, Stand 114

Anzeige

C
N antriebstechnik und
entwicklungs GmbH & Co. KG

KUNDENSPEZIFISCHE
ANTRIEBE ALS

Asynchron und synchron
Antriebe

Direktantriebe (Torque)
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Brandenburger Strasse 10
D-88299 Leutkirch im Allgau
phone +49 7561 98248-0
info@ate-system.de

www.ate-system.de
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Mobile Maschinen zu- ~ sPS

verlassig uberwachen

Niirnberg, 14. - 16.11.2023

Beim Sammeln von Reststoffen sorgt die Sensor
Solution Toolbox von Baumer fur prazise Daten
und zuverlassigen Betrieb. Beispielsweise ist das
Entsorgungskonzept Speed Lifter der Villiger AG
mit Seilzug-Wegmessern, Drehgebern, Induktiv-
sensoren und Neigungssensoren ausgerustet.

Seilzug-Wegmesser
Uberwachen die Lénge
und den Stellwinkel des
Auslegers.

Ralf Steinmann, Industry Segment Manager Mobile Machines

ie wachsenden Forderungen an die Auto-
matisierung mobiler Arbeitsmaschinen
verlangen nach ausgereiften und effizienten
Komponenten. Dies gilt besonders fiir die
Sensorik, die stets prazise und zuverlassig
alle funktions- und sicherheitsrelevanten Daten zur
Verfligung stellen muss, unberihrt von den oftmals
schwierigen Umgebungsbedingungen im Aussen-
einsatz. Ein Beispiel dafir liefern moderne Fahr-

zeuge zur Abfallentsorgung, die Abfallcontainer
automatisch aufnehmen und entleeren.

Sicherer Betrieb unabdingbar

Ein effizienter und im Sinne der Maschinenrichtlinie
sicherer und unfallfreier Betrieb ist hier nur ge-
wahrleistet, wenn zahlreiche Sensoren zuverlassig
zusammenarbeiten, damit dem Fahrzeugfiihrer und
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>> |nsere robusten Sensoren haben sich
beim Einsatz in modernen Entsorgungs-

fahrzeugen bewdhrt <<

Ralf Steinmann, Industry Segment Manager Mobile Machines, Baumer Electric AG

den Sicherheitssystemen jederzeit alle relevanten
Informationen zur Verfigung stehen. Smart City
heisst die Zukunft unserer Stadte, ein Trend, der
auch das Thema Abfallentsorgung nicht unberdhrt
lasst. Fahrzeuge, die automatisch Abfallcontainer
aufnehmen, entleeren und wieder abstellen, geho-
ren heute in etlichen Gemeinden bereits zum Stras-
senbild.

Reststoffe im Container sammeln

Als Spezialist fur solche Entsorgungskonzepte gilt
die Villiger AG in Oberrdti. Ihr Produktspektrum

Bild: Baumer

reicht von Ober- und Unterflur-Containern Gber Lift-
und Kransysteme bis hin zu mobilen Reinigungsan-
lagen fir Abfallsammelbehalter. Mit Gber 150000
installierten Entsorgungssystemen in der Schweiz
und Europa gehort das Unternehmen zu den Bran-
chenflihrern und setzt mit innovativen Entsorgungs-
[6sungen immer wieder Massstabe.

Ein Beispiel dafir ist das Entsorgungssystem
Speed Lifter. Ausgestattet mit einem speziellen
Greif- und Haltemechanismus, dem sogenannten
Gripper, ermdglicht es ein automatisches und scho-
nendes Handling der Abfallcontainer. Eine ganze
Reihe unterschiedlicher Sensoren tragt dazu bei,

SPS // MESSE
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FUR ALLE ROBOTER

End-of-Arm-Tooling-Losungen

Immer eine maBgeschneiderte
Lésungen fir Ihre Anforderungen
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Materialhandling aus einer Hand

Weltweit vor Ort mit héchster
Beratungs- und Servicequalitat

©@e00eo
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perfekt angepasst an Ihre Bedurfnisse

Staubli AG - Seestrasse 280, CH-8810 Horgen,
Tel. +41 43 244 22 33, connectors.ch@staubli.com

Breites Technologieportfolio fiir das

FAST MOVING TEGHNOLOGY STA.UBLI

Staubli Fluid Connectors bietet ein neues End-of-Arm-Tooling-Angebot
gekoppelt mit Beratung fir individuelle Lésungen im Roboter-
Materialhandling. Durch den Partner FIPA liefern wir ein breit gefachertes
Portfolio. Staubli Fluid Connectors macht damit Greifen, Saugen und
Schneiden fir alle Roboter weltweit aus einer Hand verfligbar — inklusive
manueller oder automatischer Roboter-Werkzeugwechselsysteme.
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dass der Gripper die Container schnell und
sicher fuhrt. Seilzug-Wegmesser Uber-
wachen beispielsweise die Lange und

den Stellwinkel des Auslegers, Ab-
solut-Drehgeber seine Rotation,
induktive Sensoren die Position
der Stitzfisse, und Neigungs-
sensoren dienen der Stabili-
tatskontrolle. Anhand

der Messdaten lasst

sich der maximale
Arbeitsbe-

reich  ein-
richten.
Schliesslich

darf  das
Entsor-
gungsfahr-

zeug auch bei
unglnstigen Be-
dingungen, wenn es beispielsweise auf
abschiissigen Strassen oder unebenem Unter-
grund arbeitet, nicht kippen.

Robuste Sensoren fiir rauhe Umgebung

Robust und prazise sind aber auch die anderen am
Speed Lifter eingesetzten Sensoren. Die Rotation
des Auslegerarms beispielsweise wird mit dem re-
dundanten und magnetischen Absolut-Drehgeber
EAMBG80R erfasst. Mit seiner hohen absoluten Win-
kelgenauigkeit bis 0,15 © gewahrleistet er ein pra-
zises Positionieren. Durch E1-konformes Design fir
hohe elektromagnetische Vertraglichkeit, Schutzart
IP67 und Korrosionsschutz CX (C5-M] ist auch die-
ser Sensor flr anspruchsvolle Aussenanwendungen
ausgelegt.

FUr hochste Zuverlassigkeit ist die Firmware
entsprechend den Anforderungen der Norm ISO
13849 entwickelt worden. Dadurch sind die Dreh-
geber als Standardkomponenten in funktional si-
cheren Systemen bis PLd einsetzbar. Die Konnek-
tivitat wird durch im Automotivbereich Gbliche
Steckverbinder (DEUTSCH, AMP] vereinfacht und
dank der ebenfalls kompakten Abmessungen lasst
sich der Drehgeber im Ausleger des Speed Lifters
montieren.

Sicher be- und entladen: Zum Uberwachen der Kréne auf
seinen Container-Tragfahrzeugen nutzt der Hersteller Villiger
AG Sensoren von Baumer

Robust: Der magnetische Absolut-Drehgeber EAM58OR st
elektromagetisch vertrdglich, nach IP67 vor Staub und
Feuchtigkeit geschlizt und gegen Korrosion nach Klasse
CX (C5-M) bestandig.

Kommunikation iiber Bus-System

Ihr Messsignal geben die im Speed Lifter eingesetz-
ten Sensoren Uber eine CANopen-Schnittstelle an
die Steuerung des Entsorgungsfahrzeugs weiter.
Absolute Drehgeber der Serie BMMH58 beispiels-
weise Uberwachen den Winkel des Auslegerarms,
induktive Schalter der Serie IR18 das Positionieren
der Stitzfusse. Ein Neigungssensor der Serie
GNAMG dient zur Stabilitatskontrolle des Fahr-
zeugs. Anhand dieser Positionsdaten ermittelt die
Steuerung den maximalen Arbeitsbereich.

Die aufbereiteten Daten werden in einem Chart-
diagramm visualisiert, sodass der Fahrer den ma-
ximalen Arbeitsbereich jederzeit vor Augen hat und
entsprechend sicher und effizient sein Fahrzeug
positionieren kann. Die robusten Sensoren haben
sich beim Einsatz in den modernen Entsorgungs-
fahrzeugen bewahrt und auch bei anderen Projekten
arbeitet die Villiger AG gern mit dem Sensorikspe-
zialisten zusammen. So werden Sensoren von Bau-
mer beispielsweise auch in der mobilen Reinigungs-
anlage CD 300 eingesetzt, die eine systematische
und wirtschaftliche Pflege zur Werterhaltung der
Abfallsammelbehélter ermaglicht. (kmu) [ SMM |

Baumer Electric AG

Hummelstrasse 17, 8501 Frauenfeld

Tel. 052 728 11 22, sales.ch@baumer.com
baumer.com

SPS: Halle 4A, Stand 345
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Sicherheit gewahrleisten: In
der Robotik und der Auto-
mation sorgen Bremsen
daflr, dass bewegliche
Komponenten beispiels-
weise bei einem Austall der
Energieversorgung zuver-
ldssig stillgesetzt werden.
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Smartes Monitoring fur

sps

smart production solutions

Kupplungen Und Bremsen Niirnberg, 14. - 1611.2023

Zur Messe SPS 2023 in Nurnberg zeigt die Mayr
Antriebstechnik smarte Kupplungen und Bremsen.
Sie ermdglichen ein umfassendes Monitoring der
aktuellen Betriebszustande. Das tragt dazu bei, eine
vollstandig digitalisierte Produktion nach dem Konzept

Industrie 4.0 zu verwirklichen.

icherheit duldet keine Kompromisse. Das

gilt ganz besonders auch fur Roboter, die

komplexe und unvorhersehbare Bewegun-

gen ausfihren kénnen. Speziell bei Leicht-

bau-Robotern und Cobots ohne Schutzraum
konnen sie mit Menschen kollidieren. Deshalb
missen Roboterarme bei Not- oder Sicherheitshalt
schnellstmdglich zum Stillstand kommen. Sie dir-
fen nach Abschalten des Stroms oder bei Strom-
ausfall nicht unkontrolliert absinken.

Sicher zum Stillstand

Die bei Automation und Robotern geforderte Sicher-
heit lasst sich mit Roboterbremsen von Mayr An-
triebstechnik verwirklichen. Sie sind schlank und

Bild: Mayr Antriebstechnik

leicht. Das ermdglicht den Einbau in die Antriebs-
systeme der Roboter ohne deren Tragfahigkeit we-
sentlich zu beeintrachtigen. Die Federdruckbrem-
sen sind speziell fir Servomotoren konzipiert. Wie
Bernd Kees, Produktmanager beim Hersteller in
Mauerstetten, erlautert, sorgt die aktuelle Baureihe
Bremsen nicht nur fur hochste Flexibilitat fir un-
terschiedliche Einbausituationen, sondern ermag-
licht Anwendern auch einen einfachen Zugang zu
den Bremsen und einen schnellen Uberblick Gber
die einzelnen Systeme auf einem attraktiven Preis-
niveau. Zu den Bremsen stellt der Hersteller die
erforderlichen Daten zur Auslegung bereit. Das
betrifft die Definition der Bremsmomente, Schalt-
zeiten, Massentragheiten, Reibarbeiten bei Not-
Stopp, die Anzahl zulassiger Not-Stopps bei unter-
schiedlichen Anwendungsbedingungen und Infor-
mationen zur geometrischen Anbindung. Die Brem-
sen eignen sich fur industrielle Automation und
Robotik und auch fiir Anwendungen in speziellen
Branchen wie der Medizintechnik.

Sensorlos iiberwachen

Fir die Sicherheit von Mensch und Maschine ist ein
zuverlassiges Monitoring wichtig. Bislang waren
Servobremsen aufgrund der kleinen Luftspalte oder
aber ihrer Einbausituation nicht Gberwachbar. Mit
den jingst vorgestellten Systemen von Mayr An-
triebstechnik konnen solche Bremsen allerdings
sensorlos Uberwacht werden. Das nachristbare
Modul Roba-brake-checker erkennt durch eine er-
weiterte Analyse von Strom und Spannung die Be-
wegung der Ankerscheibe und somit den Betriebs-
zustand der Bremse. Darlber hinaus Gberwacht
das Modul die Spulentemperatur und den Ver-
schleiss. In einer erweiterten Ausfiihrung ist das
Modul mit einer zusdtzlichen Platine mit kun-
denspezifischer Schnittstelle (zum Beispiel fur
Ethernet] ausgestattet. Uber sie kdnnen Daten zu
Schaltzeit, Strom, Spannung, Widerstand, Leistung
und relativem Anzugsstrom tbermittelt werden.
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Damit sind auch Verlaufe auswertbar, Auffal-
ligkeiten im Prozess lassen sich schnell er-
kennen und somit Folgerungen aus komple-
xen Zusammenhangen ableiten. Das er-
moglicht sogar die Integration in
Fernwartungssysteme.

Kupplung mit integ-
rierten Sensoren

Wellenkupplungen von
Mayr  Antriebstechnik
konnen mehr als
Drehmomente Ubertragen

SPS // MESSE

sende Wellenkupplung eignet sich fir raue Umge-
bungsbedingungen. Sie ist nach IP6X geschiitzt und
unempfindlich gegen elektromagnetische Einflisse.

Beriihrungslos Energie und Daten iibertragen

Wesentliche Komponente der messenden Wellen-
kupplungen ist das Multi-Gateway. Dank optischer
Positionsmarkierungen lasst es sich einfach posi-
tionieren. Dabei unterstitzt ein intuitiv zu bedienen-
der Konfigurationsassistent den Monteur. Das Gate-
way versorgt eine in der Kupplung eingebaute, ro-
tierende Hiilse induktiv mit Energie, organisiert die
Funkverbindung und stellt die Mess- und System-

und Wellenversatz ausglei- Einfach und sicher installie- daten im Netzwerk bereit. Die permanente draht-
chen. Beispielsweise kann die ren: Zum Erfassen von Da- lose Energieversorgung eribrigt Batteriewechsel
aktuell prasentierte Wellenkupp- ten aus der drehenden oder Ladevorgédnge. Die Hilse ist zwischen zwei
lung Roba-drive-checker Drehmomente messen. K,“pp’“”g /st/go//g//ch aer Lamellenpaketen eingebaut. Sie erfasst das
Durch ei te Zustandsiiberwach Fing ee Mull-Gatewsy Dreh t mit Deh treifen. Ralf Eppl
urch eine permanente Zustandstberwachung um das Kupplungsgehéu- rehmoment mit Dehnmessstreifen. Ralf Epple,
zeigt sie zuverlassig Kenngrossen und unverziglich Produktmanager bei Mayr Antriebstechnik, erlau-

se zu legen.
Auffalligkeiten im Prozess. Dank einer Netzwerk- tert zur Datensicherheit der messenden Wellen-
anbindung (Stecker M8] l&sst sie sich einfach in kupplung: «Der Anwender behalt die vollstandige
Fernwartungssysteme integrieren. Das ermdoglicht Hoheit Uber die von der Hilse auf das Multi-Gateway
eine vorausschauende Wartung. Zudem senkt es Ubertragenen Daten. Externe Cloud-Systeme oder
den Aufwand fir Instandhaltung und vermindert Software von Drittanbietern sind nicht notig. Wir
technische Defekte und Stillstandszeiten. Die mes- haben diese Technologie selbst entwickelt und ver-
wirklicht. Wir liefern das System als Komplettpaket
aus einer Hand.»
Einfach zu integrieren
Die messende Wellenkupplung gehért zum Baukas-
ten spielfreier Lamellenpaket-Kupplungen der Bau-
reihe Roba-DS. Weil sie mit den baugleichen An-
Smart Uberwacht kuppeln: schlissen ausgefihrtist, kann sie einfach in beste-
Bertihrungslos erfasst der hende Applikationen integriert werden. Dariber
. Ring Multi-Gateway Daten, hinaus ist es auch moglich, sie an Sicherheitskupp-
£ unter anderem Drehmo- lungen EAS anzubinden. (kmu) Em
£ mente zum Drehmoment
@ von einer Hilse in der La-
% mellenkupplung, und tiber- !If:)abyerlaKcLliZ':;?: ?TISAZ?Z Neuhausen a. Rhf.
& trégt sie in ein Netzwerk Tel. 052 674 08 70, info@mayr.ch
§ nach dem Konzept Indust- mayr.ch
& rie 4.0. SPS: Halle 4, Stand 278
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Cal u Sparen Sie
I 29 kg Schmierfett
vl pro Jahr*

Das verschleissfeste und wartungsfreie
Faserverbund-Gleitlager igutex” TX3
ist fr den schmierfreien Einsatz bei
extremen Bedingungen konzipiert.
Maschinenstillstande durch Mangel-
 schmierung sind ausgeschlossen

" und kein Schmierfett gelangt in die
Umwelt. Getestet im igus” Testlabor

- bis 130 MPa, 0,01 m/s schwenkend
+ und mit 180 MPa schwellenden Lasten.

igus’® Schweiz GmbH  info@igus.ch
Tel. 062 388 9797 motion plastics®

/hochlast-gleitlager

* Schmiermittelverbrauch eines Baggerarms mit 12 Lag 0 g Fett pro Tag x 240 Einsatztage/Jahr
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AUTOMATION UND ANTRIEBSTECHNIK //

In der mit sieben Robotern
automatisierten Anlage
werden die montierten

High-Peformance-Compu-
ter fur Fahrzeuge auch voll-

standlig automatisiert ge-
prdft, um durchgéngig die
sichere Funktion und die

Qualitat der Elektronikkom-

ponenten zu gewéhrleis-
ten.

Roboter montieren

und prufen Elektronik

FUr einen deutschen Automobilzulieferer hat die Schnaithmann
Maschinenbau GmbH eine vollstandig automatisierte Produktions-
anlage zum Montieren und Prifen von Fahrzeugsteuergeraten mit
sieben integrierten Kleinrobotern verwirklicht.

ahrzeuge verfligen Uber eine zunehmend
grosse Vielfalt an Funktionen. Das betrifft vor
allem autonom gesteuerte Varianten. Riesige
Datenmengen werden erzeugt und missen
verarbeitet werden. Zudem sind die Daten in
den Automobilen zu vernetzen und zu verarbeiten.
Dazu bendtigen die Fahrzeughersteller High-
Performance-Computer (HPC). Diese verbinden
unterschiedliche Fahrzeugsensoren und steuern
die Anzeigen. Zudem sorgen sie fir eine Vielzahl an
Funktionen zur Fahrerassistenz bis hin zum auto-
matisierten Fahren. Trotz ihrer Leistungsfahigkeit
sind HPC kompakt. Die Platine hat Abmessungen
entsprechend etwa dem Format DIN AS.

Kleinroboter optimal geeignet

Der Automatisierungsspezialist Schnaithmann er-
hielt von einem Automobilzulieferer den Auftrag,
eine Produktionsanlage zur Montage und Priifung
von HPC zu verwirklichen. Zur Automatisierung
des Montage- und Prifprozesses entschied sich

Schnaithmann fur den Einsatz von Kleinrobotern
von Kuka. Die kompakten Sechs-Achs-Roboter der
Serie KR Agilus sind auf hochste Arbeitsgeschwin-
digkeiten bei gleichzeitig hoher Prazision ausgelegt.
Durch ihre kompakte Steuerung und Energiezufih-
rung im Inneren des Roboters lassen sie sich platz-
sparend integrieren und an unterschiedliche Ein-
bausituationen anpassen.

Die Leiterplatte kommt bereits bestiickt an und
wird Uber einen sogenannten Rack-Loader der An-
lage zugefiihrt. Weil bei der Montage der elektroni-
schen Bauteile hochste Sicherheitsstandards erfor-
derlich sind, ist jeder Roboter inklusive des Fusses
und des Sockels mit einer speziellen ESD-Lackie-
rung versehen. Das minimiert das Risiko fir eine
Schadigung der empfindlichen Bauteile durch elek-
tromagnetische Entladung. «Nicht nur die Roboter
haben einen ableitfahigen ESD-Lack, sondern die
gesamte Produktionsanlage ist ESD-konform ge-
baut», sagt Chris Klopfer vom Technischen Vertrieb
bei Schnaithmann. «Auch die Sauberkeitsanforde-
rungen sind sehr hoch. Alle Bauteile, die der An-

- Bild: Schnaithmann
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>> [Die automatisierte Anlage erfiillt

strenge Forderungen hinsichtlich Sauberkeit und
elektrostatischer Schutzmassnahmen. <<

Chris Kldpfer, Technischer Vertrieb, Schnaithmann Maschinenbau GmbH

lage zugefihrt werden, durchlaufen eine Inline-
Reinigung mit ionisierter Luft.»

Vier der insgesamt sieben in die Anlage integ-
rierten Roboter arbeiten im Testbereich nach dem
Chaku-Chaku-Prinzip. Der aus dem Japanischen
stammende Begriff beschreibt automatisierte Ar-
beitssysteme. In einem durchgehend automatisier-
ten Produktionsprozess sorgen die Roboter dafir,
dass jedes Bauteil zum richtigen Zeitpunkt an der
vorgesehenen und bendtigten Position liegt. Alle
Bewegungen wurden so aufeinander abgestimmt,
dass der vorhandene Raum optimal genutzt wird
und die Taktzeiten kurz bleiben.

Qualitat durchgéngig priifen

Am Ende des Produktionsprozesses tibernimmt ein
Roboter, unterstitzt durch ein Vision-System, die
Qualitatskontrolle. «Bei dieser Prifung handelt es
sich um einen Hochfrequenztest in einer Testkam-
mer», erklart Chris Klopfer. «Sie umfasst mehrere
Testadapter mit Uber 300 Kontaktierstiften, einen
3D-Pin-Check des Steuergerats und einen elektri-
schen End-of-Line-Test. Nach positiven Tests er-
folgt die Laserbeschriftung mit Kundenlabel und
Labelcheck. Weil die High-Performance-Computer
fur die Sicherheit des Fahrzeugs so relevant sind,

Roboter legen die jeweils

erforderiichen Komponen-

ten zeitlich exakt abge-
stimmt an den  erforderli-
chen Positionen ab.

// AUTOMATION UND ANTRIEBSTECHNIK

Bild: Schnaithmann

werden nach bestandener Kontrolle die Steuerge-
rate nicht einfach automatisch entladen, sondern
von einem Operator entnommen, der nur mit Si-
cherheitskarte Zugriff hat.»

Flexibel durch modulares Prinzip

Bei der Entwicklung der Produktionsanlage ent-
schieden sich Schnaithmanns Konstrukteure fir
eine modulare Automatisierung, weil sie keine star-
re Peripherie erfordert und extrem flexibel ist. «An-
dert sich das Design oder die Bauweise eines Bau-
teils, wird die entsprechende Zelle ausgetauscht
und derihr zugeordnete Roboter umprogrammiert -
schon kann die Montage weitergehen», erlauterte
Chris Klopfer. «Jede Zelle ist mit eigener Steuerung
ausgestattet. Das ermdglicht ein Re-Use einzelner
Anlagenkomponenten, zum Beispiel bei einer Pro-
duktanderung. Das von Schnaithmann entwickelte
flexible Standardkonzept der Anlage kann zudem
zur Produktion zukinftiger Varianten der Steuerge-

rate weltweit eingesetzt werden.» (kmu) [ SMM |
Admec AG
Freiburgstrasse 251, 3018 Bern
Tel. 031 990 08 00, office@admec.ch
admec.ch
Schnaithmann Maschinenbau GmbH
Fellbacher Strasse 49, D-73630 Remshalden
Tel. +49 7151 973 20, info[dschnaithmann.de
schnaithmann.de
Anzeige

‘ Martignoni AG
Dorfmattweg 5
Postfach 1204
CH-3110 Miinsingen

Fon +41(0)31724 10 10
Fax +41 (0)31 724 10 19
www.martignoni.ch
info@martignoni.ch

marfignon/
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MESSE // Swiss Production Forum

Dixi Polytool «gibt Gas» bel
der spanenden Bearbeitung

Im letzten Jahr stellte Dixi Polytool sein patentiertes Kihlmittel-
konzept vor. Jetzt wurde das «Cool+» Kihlsystem auf den Durchmes-

serbereich von 0.4 bis 10 mm bei 5xD Nutzlange erweitert.

ie Herausforderungen der Zukunft
in der spanabhebenden Bearbei-
tung sind vielfaltig. Die Leistungs-
steigerung von Bearbeitungspro-
zessen ist eine davon. Dabei spie-

len viele Faktoren eine Rolle:

m die Umgebung (Maschine, Werkzeug-

halter, Aufspannung)

m die Bearbeitungsstrategie und Schnitt-

bedingungen

m das Schneidewerkzeug

m die Schmierung und Kihlung

Schmierung und Kiihlung

Ein wichtiger Aspekt, der bei der Konst-
ruktion eines Werkzeugs bericksichtigt
werden muss, ist die Schmierung. Insbe-
sondere bei Werkstoffen mit geringer War-
meleitfahigkeit wie Titanlegierungen, aus-
tenitischem Edelstahl oder Nickellegie-
rungen. Ohne wirksame Schmierung wird
die Hitze bei der Bearbeitung schnell zu
hoch, was zur Zerstorung der Schneide

28

und zum Verkleben der Spane in der Span-
nut fihrt. Aus diesem Grund muss die
Schmierung genau zwischen Span und
Spanflache gerichtet sein, aber auch einen
bestimmten Druck und eine bestimmte
Geschwindigkeit haben. Das Schmiermit-
tel reduziert dann die Temperatur und die
Reibungsflache am Werkzeug.

Patentiertes Kiihlmittelkonzept
«Cool+»

Das patentierte «Cool+»-System von Dixi
Polytool revolutioniert die derzeitigen pe-
ripheren Kihlungsldsungen durch einen
Ring, der die Flussigkeit durch den Ber-
noulli-Effekt beschleunigt. Bei peripherer
Kihlung nimmt die Geschwindigkeit der
Flissigkeit sehr schnell ab. Das

«Cool+»-Ringsystem verhindert diesen
Geschwindigkeitsverlust nicht nur, son-
dern beschleunigt den Kihlmittelstraht
sogar um den Faktor 2. Dies fuhrt zu einer
hoheren Kihlschmierleistung als bei den

derzeitigen peripheren Kihlmittelsyste-
men. Die «Cool+»-Fraser reduzieren so
nicht nur die Zykluszeit mit hoheren
Schnittparametern, sondern senken auch
die Werkzeugkosten durch eine deutlich
hohere Standzeit.

Die Werkzeugfamilien Dixi 7443 und
Dixi 7453 profitieren von diesem System.
Zur Vervollstandigung dieser «Cool+»-Pa-
lette wurden Ausfliihrungen mit einem
maximalen Durchmesser von 10 mm ent-
wickelt. Diese Fraser sind besonders ef-
fektiv bei schwer zerspanbaren Werkstof-
fen wie Inconel 718.

Die Fraser Dixi 7453 «Cool+» und Dixi
7443-5D sind mit C-Top-Beschichtung in
den Durchmessern von @ 0,4 mm bis @ 10
mm ab Lager lieferbar. (neu/ Em

Dixi Polytool S.A.

37 Av. du Technicum, 2400 Le Locle
Tel. 032 933 54 44, dixipoly@dixi.ch
dixipolytool.com

SPF: Halle 550, Stand A34

Das Schmiermittel reduziert die Temperatur und die
Reibungsfldche am Werkzeug.

Auf einer Maschine, die mit einer Hochdruck-Innen-
kuhlung (mind. 20 bar) ausgestattet ist, kénnen die
Vortelle der Entwickiung voll ausgeschdpft werden
(links: Strémungsgeschwindigkeit ohne Ring,
rechts: Strémungsgeschwindigkeit mit Ring).
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The Living Art
of Automation

Design your artwork
Walter Meier auf einer
Fachmesse besuchen und
sich ein Original aus der
exklusiv gefertigten
Plaketten-Edition sichern.

Von der Kunsthalle in die Fertigungsstrasse: Der
Kunstler GRRRR hat fur Walter Meier eine FANUC
ROBODRILL in eine lebendige Skulptur verwandelt.
Das Ergebnis ist eine kreative Einheit von Natur
und Technik —und inspiriert dazu, die Welt der
Automation aus neuem Blickwinkel zu betrachten.
www.waltermeier.solutions/livingart

swiss
practice

Swiss Production Forum

Halle 550, Zurich Oerlikon
7.bis 9. November 2023

SIAMS

Forum de I'Arc, Moutier
16.-19. April 2024

solutions that fit
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Ceratizit; Erster

PCF-Standard fur Hartmetalle

Ceratizit hat mit der Einfihrung des ersten Product

Carbon Footprint Standard (PCF) fir Hartmetallprodukte
begonnen. Seit dem 18. September wird die PCF-Klassi-
fizierung der ersten Produkte nun im Shop und auf allen
Rechnungen ausgewiesen. Weitere Infos auch am Swiss

Production Forum in Zurich.

Mit dem Beginn der systemati-
schen Darstellung von PCF-Wer-
ten in unserem Produktportfolio
setzen wir einen bedeutenden Mei-
lenstein. Sie ermdglichen unseren
Kundinnen und Kunden nicht nur eine
genauere Berechnung des CO,-Fussab-
drucks ihres eigenen Unternehmens. Da-
riber hinaus legen die PCF-Werte auch
die Grundlage zur Entwicklung einer Stra-
tegie, um die eigenen Emissionen zu re-
duzieren», so Vorstandssprecher Dr.
Andreas Lackner zum Auftakt der PCF-
Initiative von Ceratizit.
Die von Ceratizit im Zusammenhang
mit PCF angebotenen Dienstleistungen
umfassen verschiedene Serviceniveaus.

‘C&\CERATIZIT

GROUP

PCF’ classification
in kg CO,elkg product

A
B
c

0-5
545
15-25
125-35

* Tha Breduct Garban Faotprint {ECF) is the spe o
Ihe cradie-lo-gate appraach and excludes downslream emis:

n foatprnt in kg COLe'kE product. |t usas
S,

Die PCF-Klasse aller Produkte, die bereits
im Dienstleistungsspektrum enthalten
sind, wird ohne Zusatzkosten im On-
line-Shop und auf der Rechnung angege-
ben. Dank der alphabetischen Sortierung
der sechs Klassen von A bis F kann man
den CO,-Fussabdruck eines Produktes auf
einen Blick erkennen und einschatzen.
Eine weitere Moglichkeit besteht in der
Angabe des durchschnittlichen PCF-Wer-
tes in kg CO,e/kg Produkt sowie einer zu-
sammenfassenden Ubersicht des gesam-
ten CO,-Fussabdrucks der aufgefihrten
Produkte zusammen mit der hergestellten
und gelieferten Menge innerhalb eines
kundenspezifisch festgelegten Zeitraums.
Auf dem hochsten Serviceniveau erhalten

alsaut aur sustainabiity

Anlésslich der EMO 2023 in Hannover hat Ceratizit die Einfiihrung des ersten Product Carbon Footprint

Standard (PCF) fir Hartmetallprodukte begonnen.

30

Kundinnen und Kunden ausfihrliche
PCF-Informationen fiir jedes gekaufte
Produkt, fir das diese Daten verflgbar
sind. Zu Beginn werden diese Informatio-
nen nur fUr einige erste Produkte bereit-
stehen. Das Ziel besteht allerdings darin,
die Bandbreite kontinuierlich zu erweitern,
um schliesslich PCF-Informationen fiur
alle Produkte liefern zu konnen.

«Upgrade-Produkte» werden immer
mit PCF-Informationen geliefert

Die Produkte der «Upgrade-Familie», die
zu 100% aus Sekundarwerkstoffen herge-
stellt werden und sich daher durch einen
besonders niedrigen PCF-Wert auszeich-
nen, nehmen eine Sonderstellung ein. Bei
diesen Produkten sind detaillierte PCF-In-
formationen bereits im Kaufpreis enthal-
ten.

Die flr Stabe fir Zerspanungswerkzeu-
ge eingesetzte Sorte CT-GS20Y sowie die
Sorte KLC20+ fir die Holzbearbeitung
werden aus streng ausgewahlten Sekun-
darrohstoffen gefertigt: Sie vereinen eine
hervorragende Leistungsfahigkeit mit ei-
nem besonders niedrigen PCF-Wert, der
durchschnittlich ca. 60% unter den
PCF-Werten entsprechender Standardsor-
ten von Ceratizit liegt - damit befinden sie
sich in der PCF-Klasse «A». Der Berech-
nungsansatz entspricht der Norm
ISO 14067:2018. [bih) ED

Ceratizit Deutschland GmbH
Daimlerstr. 70, D-87437 Kempten
info@ceratizit.com, ceratizit.com
SPF 2023: Halle 550, Stand B20

CH-Vertretung: Utilis AG, Precision Tools
Kreuzlingerstr. 22, 8555 Mithlheim

Tel. 052 762 62 62, info@utilis.com
utilis.co
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End-of-Arm-Tooling-Losungen von Staubli

Mit finf verschiedenen Roboterwerkzeug-
wechslern im Traglastbereich bis 80 kg
bietet Staubli Fluid Connectors eine Viel-
zahl von Ubertragungstechnologien und
eine Wiederholgenauigkeit von +1,5 um.

Egal, ob es um Materialbearbeitung, Teile-
handling oder Qualitatsprifung per Video
geht, die End-of-Arm-Tooling-Ldsungen
von Staubli bieten eine breite Palette an
Mdglichkeiten.

Die End-of-Arm-Tooling-L6-
sungen von Staubli kénnen
an individuelle Bed(rfnisse
angepasst werden.

Bild: Stdubli AG

Swiss Production Forum // MESSE

Die Systeme sind modular aufgebaut,
so dass sie jederzeit an neue Applikationen
angepasst oder erweitert werden kénnen.
Im Rahmen eines Retooling oder Retrofit
konnen die Produkte so ein langes Leben
erhalten.

Im Bereich End-of-Arm-Tooling arbei-
tet Staubli eng mit der FIPA GmbH zusam-
men, einem internationalen Unternehmen,
das sich auf die Entwicklung und Herstel-
lung von Greifkomponenten und -systeme
fir Handhabungsprozesse spezialisiert
hat. Diese Partnerschaft ermdglicht ein
starkes Angebot mit globaler Verfiigbar-
keit, breitem Applikationswissen und ex-
zellentem technischen Know-how.

Mit ihrer langjahrigen Erfahrung in der
Entwicklung individueller Losungen und
ihrem umfassenden Produktportfolio kann
die Staubli AG auch fir besonders kom-
plexe Handhabungsprozesse Ldsungen
anbieten. (neu/

Staubli AG - Division Fluid Connectors
Seestrasse 280, 8810 Horgen

Tel. 043 244 22 33, connectors.ch@staubli.com
staubli.com

SPF: Halle 550, Stand A08

Anzeige

5-Achsen Fahrstandermaschinen
Hedelius TILTENTA 11-Baureihe

Hochflexible 4/5-Achs-Bearbeitungszentren

mit schwenkbaren Hauptspindeln, extragrossem
Y-Verfahrweg von 1100 mm und hoher Tischbe-
lastung fiir die Zerspanung von massiven Teilen.

Die 65 Werkzeuge im Standard sind mit dem Werk-
zeugmagazin Standby auf 245 Pldtze erweiterbar.

Schneider mc SA
1400 Yverdon-les-Bains
T024 4417213
www.schneidermcsa.ch

NEWEMAG AG
6274 Eschenbach
T 041798 31 00
www.newemag.ch
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Der kieinste kabellose Messtaster R-MP24-
Micro in einer Werkzeugmaschinenspindel.

Kleinster kabelloser Messtaster
fur Werkzeugmaschinen

Das weltweit tatige Technologieunternehmen Renishaw stellt
sein neuestes Tastsystem mit Funkibertragung vor. Der
RMP24-Micro ist mit seinem Durchmesser von nur 24 mm
und seiner Lange von 31,4 mm der kleinste kabellose
Messtaster fur Werkzeugmaschinen auf dem Markt.

bgesehen von seiner Miniatur-
baugrosse bietet der RMP24-
Micro auch eine fur kabellose
Messtaster in dieser Grossen-
klasse marktfiihrende Messleis-

32

tung. Mit seiner Messwiederholgenauig-
keit von 0,35 Mikron 20 und seinen gerin-
gen Antastkraften eignet er sich hervorra-
gend fur kompakte Maschinen zur
Herstellung hochwertiger, hochpraziser

SCHWEIZER MASCHINENMARKT 17 2023 — DIE NUMMER 1 IN DER SCHWEIZ*

Bauteile, wie sie in der Medizin-, Uhren-
und Mikromechanikindustrie zu finden
sind.

Der RMP24-Micro nutzt das aktualisier-
te Funkibertragungsprotokoll von Reni-

Bild: Renishaw
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Bild: Renishaw

1997 2000

Die Renishaw-Technologien zur Pra-
zisionsmessung und Prozesskontrolle, zu
denen auch der RMP24-Micro zihlt, er-
maglichen eine produktive und nachhaltige
Fertigung.

Sie konnen Prozessfehler schon im Vorfeld
vorhersehen, erkennen und korrigieren.
Dadurch kénnen Ausschussteile vermieden
werden, sodass wiederum weniger Energie,
Zeit und Material fir die Herstellung sol-
cher Teile verschwendet werden.
Fabrikautomatisierung steigert die Be-
triebseffizienz, denn sie erhoht die Maschi-

Produktivitat und Nachhaltigkeit

Gréssenvergleich der Renishaw-Messtaster
fir Werkzeugmaschinen mit Funkubertragung
(@ltere und neue Modelle).

2003 2007 2023

nenverfligbarkeit und den Gesamtausstoss,
ohne dass zusatzliche Maschinen bendtigt
werden. Renishaws Messlésungen flr die
Automatisierung von CNC-Bearbeitungs-
prozessen ermdoglichen Herstellern eine
hohere Maschinenauslastung und einen
unterbrechungsfreien Betrieb. Durch den
Einsatz von Prozessautomatisierungstech-
nik kann eine physische Automatisierung
implementiert werden, die die Produktivitat
steigern und dadurch Abfall und Energie-
verbrauch reduzieren kann.

Weitere Informationen: renishaw.de

shaw, um - Uber das RMI-QE Funkinter-
face - mit der Werkzeugmaschinensteue-
rung zu kommunizieren. Der Messtaster
besitzt einen Messbereich von bis zu 5
Metern und nutzt eine per Frequenz-
sprungverfahren FHSS (Frequency Hop-
ping Spread Spectrum] im 2,4-Giga-
hertz-Bereich arbeitende Funksignaliber-
tragung, die industrieerprobt ist und den
weltweiten Funkvorschriften entspricht.
Durch die FHSS-Technologie kénnen so-
wohl der Messtaster als auch das Interfa-
ce ohne Unterbrechung der Kommunika-
tion von Kanal zu Kanal springen, sodass
das Tastsystem neben anderen Funkquel-
len wie Wi-Fi, Bluetooth und Mikrowellen
eingesetzt werden kann. Das geht bei an-
deren Protokollen nicht, denn fir den Be-
trieb in der gleichen Umgebung kann ein
manueller Eingriff erforderlich sein.

«Auf der EMO Mailand 2021 haben wir
das RMI-QE-Interface und die Messtaster
der Baureihe QE vorgestellt. Wie schon
damals erklart, sollte dieses neue Inter-
face und Kommunikationsprotokoll den
Grundstein fir die nachste Generation von
Renishaw-Sensoren legen. Der RMP24-

Micro ist der erste dieser Sensoren, und
weitere spannende Produkte fiir die intel-
ligente Fabrik sind in Planung», so Steve
Petersen, Marketing Manager fur die Ab-
teilung Werkzeugmaschinenprodukte bei
Renishaw. «Der RMP24-Micro bietet eine
schnelle, genaue und zuverlassige Werk-
stlckeinrichtung und -prifung in einem
Paket, das auf die Handflache passt. Wir
freuen uns sehr, dass Hersteller kleiner
Hochpréazisionsbauteile, wie beispielswei-
se Uhrwerke und orthopadische Teile, jetzt
von unseren Lésungen fir die Prozesskon-
trolle profitieren kénnen.» (neu/ Ed

Renishaw AG

Stachelhofstrasse 2, 8854 Siebnen

Tel. 055 415 50 60, switzerland@renishaw.com
renishaw.de

SPF: Halle 550, Stand A26
SPS: Halle 4A, Stand 231
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MICRO-EPSILON

T ILR2250

Mehr Prazision.
Laser-Distanz-Sensor fiir
Industrieanwendungen

= GroBer Messbereich bis zu 100 m
(mit Reflektor 150 m)

= AuBerst stabile Messung auf
zahlreichen Oberfldchen

= Kompakte und leichte Bauform
= Hohe Messgenauigkeit
= Jetzt auch mit [0-Link

Abstandsiberwachung in Krananlagen

Kontaktieren Sie unsere
Applikationsingenieure:
Tel. +41 71 250 08 38

micro-epsilon.ch/ILR2250 .h
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Die Grob-Roboterzelle wurde auf
die spezifischen Anforderungen
von Blum-Novotest angepasst.

Grob-Automation erzielt Einspar-
potential von bis zu 50 Prozent

Eine perfekt auf die eigenen Bedurfnisse abgestimmte Automation,
die Moglichkeit zum Tieflochbohren bis 280 mm sowie ein intel-
ligentes Leitsystem waren die schlagenden Argumente fur den
Messgeratehersteller Blum-Novotest GmbH, sich fur eine Grob-
Universalmaschine G150 mit einer Grob-Roboterzelle GRC-R60 und

Grob-Leitsoftware zu entscheiden.

er wie die Firma Blum-Novotest
GmbH fir sich in Anspruch nimmt,
als weltweiter Technologie- und Inno-
vationsfuhrer in der Mess- und Priif-
technik fir seine Kunden Ldsungen
zu entwickeln und zu fertigen, die hochsten Quali-
tatsstandards gerecht werden, muss sich zu Recht
an eben solchen Massstaben messen lassen. Dass
solche Aussagen beim Familienunternehmen
Blum-Novotest mehr als nur ein leeres Werbever-
sprechen sind, wurde Grob bei den ersten Vorge-
sprachen schnell klar. So ging es beim ersten Kon-
takt der beiden Unternehmen um die Anschaffung
einer neuen Maschine mit Prozess zur Herstellung
von Systemtragern fir zwei verschiedene Baureihen
(NT-Trager fur Lasercontrol Micro Compact NT und
LC-Trager fur LC-Digilog). Die Fertigung sollte
hocheffizient und kostengiinstig sein und Uber eine
Autonomie von mindestens 24 Stunden verfiigen.

«Unsere Ansprechpartner bei Blum waren von
Beginn an gut vorbereitet», erinnert sich Grob-Ge-
bietsverkaufsleiter Joachim Stock. «Sie gaben uns
eine klare Aufgabenstellung, ein kurzes, pragnantes
Lastenheft, mit dem wir nicht nur eine Spezifikation
flr die Maschine erstellen, sondern auch ein Kon-
zept fur weitere Gesprache entwickeln konnten.»
So war es nicht verwunderlich, dass von der ersten
Anfrage bis zum ersten Angebot nur drei Wochen
vergingen.

Tieflochbohren mit Werkzeuglangen bis
max. 385 mm

Das zu bearbeitende Werkstiick, ein Vierkant-Roh-
ling, wird im Anschluss zu zwei Systemtragern (La-
sercontrol Micro Compact NT und LC-Digilog) ge-
fertigt. Sie haben eine Lange von 150 bis 300 mm
und sind fast durchgehend mit einer Kabelkanal-
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bohrung versehen. «Da das Teil auf einer Seite
270 mm tiefgebohrt werden muss, ist eine entspre-
chende Werkzeugldnge erforderlich, die relativ vie-
le Wettbewerber bei dieser Maschinengrosse nicht
erfillen konnten», erklart Marcel Kiihnle, stellver-
tretender Blum-Fertigungsleiter. «Grossere Ma-
schinen mit entsprechenden Verfahrwegen gibt es
zwar auf dem Markt, aber die sind dann auch wahn-
sinnig gross und damit fir unsere Bauteile nicht
wirklich geeignet.» Auch die urspringliche Idee,
eine Dreh-Frasmaschine mit Stangenbeladung an-
zuschaffen, wurde aus Kostengriinden schnell ver-
worfen. Aufgrund der Anforderungen aus dem Las-
tenheft, der zu fertigenden Bauteile und der Zeich-
nungen, aber vor allem auch aufgrund der Tatsache,
dass die Grob-Maschine Werkzeuglangen bis
385 mm zulasst, wurde Grob in die Angebotsverga-
be mit aufgenommen.

Im Gespréch: Marcel
Kuhnle (Blum-Novotest),
Ralph Birkle (Grob), Patrick
Mdller (Grob) und Joachim
Stock (Grob).

>> ks hat wirklich grossen Spass gemacht, so

kompetente Verhandlungen mit unseren Ansprech-
partnern bei Blum-Novotest fiihren zu konnen. Mit
dem Ergebnis, dass wir ihnen eine fiir ihre Zwecke

perfekte Anlage liefern konnten. <<

Joachim Stock, Gebietsverkaufsleiter, Grob
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Die Vierkantrohlinge wer-
den auf der Grob-Anlage
gefertigt.
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Turn-Key-Ldsung bringt Durchbruch

In den weiteren Gesprachen wurde schnell klar,
dass eine Maschine mit Automation die ideale Tech-
nologie fir die Anforderungen bei Blum bieten wiir-
de. Eine Idee, die dann im Lastenheft verankert
wurde, verbunden mit der Forderung einer Autono-
mie von mindestens 24 Stunden. Auf Basis dieses
Lastenheftes, weiterer Informationen und nach
Austausch diverser CAM-Daten wurde bei Grob ei-
ne Machbarkeitsstudie erstellt, die sowohl Taktzei-
tenals auch erste Vorschlage fir Sonderwerkzeuge
und Spannvorrichtungen enthielt. Nach zwei Wo-
chen kam es zu einem ersten Treffen in Mindelheim,
wo im Grob-Technologie- und Anwendungszentrum Blum-Novotest stellt unterschiedliche Messtaster her.
(TAZ) eine G150 mit einer Roboterzelle GRC-R60
zum Thema «Vorfiihrung eines Aluminiumbauteils»
prasentiert wurde. Uberraschung am Rande fiir die
Blum-Techniker: Das Demo-Bauteil entsprach dem
von ihnen definierten Abnahmebauteil. «Nach die-
sem Besuch war uns endgiiltig klar, dass eine Ma-
schine mit Prozess fir unsere Zwecke die beste
Losung ist», beschreibt Kihnle die damalige Situ-
ation. «Zu Uberzeugend waren fir uns die Argumen-
te dieser von Grob prasentierten Turn-Key-Losung
mit Automation.»

Bild: Grob

Kosteneinsparung durch Reduzierung der
Arbeitsschritte \

Eines der wichtigsten Argumente fur die Firma LC50-Digilog — Lasermesssystem von Blum-Novotest.
Blum-Novotest GmbH war die intelligente Leitsoft-
ware Grob 4 Automation, mit der die einzelnen Ope-
rationsschritte deutlich reduziert werden konnten.
Dort wo friher vier Operationen pro Teil notwendig
waren, schaffte es Grob fur alle elf verschiedenen
Typen mit zwei Operationen und einer Aufspannung.
So sollten in OP10 finf Seiten des Rohlings bear-
beitet und tieflochgebohrt werden und in OP20 soll-
te die sechste Seite zerspant werden. Dies wurde
durch eine Vereinheitlichung des Rohteilquer-
schnitts erreicht, wodurch sich eine Backengestal-
tung in der Spannvorrichtung ergab, die es ermdg-
lichte, alle elf Typen in gleicher Weise zu spannen.
Eine Vorgehensweise, die ein Zeiteinsparungspo-
tential von bis zu 50 Prozent gegeniber der ur-
spriinglichen Methode bietet und durch die auch die '
Nebenzeiten deutlich reduziert werden konnten. Die Lasermontage bei Blum-Novotest.

Bild: Grob

>> Durch eine geniale Zusammenarbeit auf Augenhohe mit Grob ist es uns gelungen, in
weniger als drei Monaten vom ersten Angebot bis zur Bestellung, eine Grob G150 mit einer
Roboterzelle GRC-R60 zu realisieren. Wir sind sowohl mit der Maschine, als auch besonders
mit der Zusammenarbeit mit der Firma Grob sehr zufrieden. Uberzeugt hat uns auch die
ausgepragte Kompetenz der Grob-Mitarbeiter und die hohe Flexibilitdt des Unternehmens
bei Sonderwinschen. <<

Marcel Kiihnle, Stellvertretender Fertigungsleiter, Blum-Novotest
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V. I n. r.. Ralph Birkle (Angebotskonstrukteur, Grob), Patrick
Mudller (Anwendungstechniker, Grob), Marcel Kihnle (Stell-
vertretender Fertigungsleiter, Blum-Novotest) und Joachim
Stock (Gebietsverkaufsleiter, Grob).

Grob-Automation ermdglichte es zudem, die Varianz
sowohl des kleineren als auch des grosseren Teile-
spektrums auf einer Maschine abzubilden. Friher
mussten das kleinere und das grossere Teilespek-
trum auf zwei unterschiedlichen Maschinen gefer-
tigt werden. Ein weiterer Vorteil der Grob-Leitsoft-
ware Grob 4 Automation ist bei dieser Anwendung
die enorme Flexibilitat, da nicht sortenrein gefahren
werden muss, sondern gemischt mit anderen Gro-
ssen eines Bauteils beladen werden kann und auch
die Fertigung von Einzelteilen problemlos maoglich
ist. Somit ist die Grob 4 Automation quasi der «Chef
Uber alles». Beim Anlegen eines Auftrages wird
unter anderem die Rohteilgrosse definiert und fest-
gelegt. So ist letztlich die Grob-eigene Leitsoftware
das Herzstiick der Automationszelle, um die gefor-
derte Flexibilitat zu gewahrleisten. Der Schlussel
zur erfolgreichen Umsetzung dieser massgeschnei-
derten Anwendung war aber nicht nur die intelli-
gente Leitsoftware von Grob, sondern auch die vor-
bildliche Zusammenarbeit zwischen dem Vertrieb,
der Anwendungstechnik (AWT) und der Projektie-
rung bei Grob sowie der enge und intensive Aus-
tausch mit der Firma Blum-Novotest GmbH.

Die 1968 gegrundete Blum-Novotest GmbH mit Sitz in Ravensburg (D) gehor[ zu den welt-
weit fuhrenden Herstellern von qualitativ hochwertiger Mess- und Priftechnologie fir die in-
ternationale Werkzeugmaschinen-, Automobil- und Luftfahriindustrie sowie viele weitere an-
spruchsvolle Industriebereiche auf der ganzen Welt. Das Familienunternehmen beschaftigt

heute Uber 650 Mitarbeiter an insgesamt 18 Standorten in Europa, Amerika und Asien.

Sonderausstattung Ultraschallreinigung

Durch die Flexibilitat der Grob-Roboterzelle
GRC-Ré&0 konnten Sonderausstattungen und Kun-
denwiinsche bertcksichtigt werden, so dass das
Layout der Anlage den Gegebenheiten angepasst
und auf Kundenwunsch eine Ultraschallreinigung
integriert werden konnte. Nicht zuletzt durch die
hohe Flexibilitat von Grob erhielt die Firma
Blum-Novotest eine hochmoderne Anlage mit der
fur ihre Zwecke perfekten Anwendung.

[neu) EmM

Grob Schweiz AG

Sihlbruggstrasse 3b, 6340 Baar

Tel. 076 819 13 81, infoch.grobgroup.com
grobgroup.com

SPF: Halle 550, Stand A30

Blum-Novotest GmbH

Vertriebsbiro Schweiz West

Tel. 079 914 56 02, o.aeschbacher@blum-novotest.com
Vertriebsbiiro Schweiz Ost

Tel. 079 639 69 31, m.schilling@blum-novotest.com
blum-novotest.com

Anzeige

5-ACHS-UNIVERSAL-
BEARBEITUNGSZENTREN

FUr noch mehr Genauigkeit, Dynamik & Prozesssicherheit!

Wir freuen uns
auf Ihren Besuch!

LE 550, ZURICH OERLIKON

SIE MOCHTEN MEHR ERFAHREN?

Kontaktieren Sie uns und besuchen Sie unsere Website! www.grobgroup.com
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anwenden.

Zeitgeméisse Ausbildung: Mit
der Picomax 56 Mill von Fehl-
mann kénnen die Auszubil-
denden der Integra auch mit
héheren Drehzahlen arbeiten
und neue Technologien, wie
z.B. das trochoidale Frésen,

Ei:;!;!:lINFO

Integra in Wohlen

m Die Stiftung beschaf-
tigt derzeit rund 300
Menschen mit einer
Beeintrachtigung,
davon rund 200 mit
Tagesstruktur (Arbeit
und Beschaftigung).

m Pro Jahr befinden
sich rund 80 Personen
in einer Ausbildung
oder nehmen an einem
Arbeitsintegrationspro-
gramm teil.

m Die Begleitarbeit
teilen sich 200 Perso-
nen, verteilt auf 144
Vollzeitstellen. Damit
ist die Integra eine
bedeutende Arbeitge-
berin in der Region.

m Im Bereich Mechanik
werden verschiedenste
Materialien bearbeitet
und vorwiegend Klein-
serien gefertigt.

Weitere Informationen:
integrafreiamt.ch
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Eine Frasmaschine mit

sozialem Auftrag

Um die Chancen von Jugendlichen und Erwachsenen
mit kognitiven, korperlichen oder psychischen Beein-
trachtigungen auf eine spatere berufliche Einglie-
derung zu verbessern, hat die Stiftung im Freiamt,
Integra, in eine Prazisions-Frasmaschine Picomax 96

Mill von Fehlmann investiert.

Manfred Lerch

in fester Grundsatz bei der Integra ist es, ei-
ne hochwertige Ausbildung anzubieten, um
den Lernenden noch bessere Chancen fir
eine spatere berufliche Integration zu ermdg-
lichen. Aktuell werden im Bereich Mechanik
die 2-jahrigen Ausbildungen Praktiker/in PrA Me-
chanik und Mechanikpraktiker/in EBA angeboten.
Integra erweitert dieses Angebot zukinftig um das
Berufsbild Produktionsmechaniker/in EFZ. Die Aus-
bildung im Bereich Frasen erfolgte bisher haupt-

sachlich auf den Fras- und Bohrmaschinen Picomax
54 und Picomax 21 von Fehlmann.

Leitgemdsse Ausbildung

Trotz dieser Markentreue machten sich Stefan
Christen, Leiter Mechanik bei Integra, und Berufs-
bildner Simon Senn letztes Jahr auf die Suche nach
einer neuen Maschine. Ziel war es, anhand eines
Pflichtenheftes eine Maschine zu finden, auf der
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sowohl konventionell und im dritten Lehrjahr pro-
grammiert als auch CNC gefrast werden kann. In
die engere Wahl kamen eine Universal-Frasmaschi-
ne, die aber aus Sicht der Integra ein veraltetes
Maschinenkonzept aufwies, und die Fehlmann Pi-
comax 56 Mill, eine moderne Maschine, die Bewahr-
tes Ubernimmt und mit der Heidenhain-Steuerung
TNC 620 programmierbar ist.

Ganz so einfach haben es sich die Verantwortli-
chen der Integra bei der Auswahl dann aber doch
nicht gemacht. Dazu Stefan Christen: «Wir haben
sehr genau darauf geachtet, wie die Picomax 56 Mill
frast, wie prazise und kompakt sie ist, wie modern
sie wirkt. Und natirlich stand auch die Arbeitssi-
cherheitim Vordergrund, die bei der Maschine sehr
professionell und vor allem auch praxisgerecht um-
gesetzt wurde. Nun stand bei der Maschine, die wir
in der Endauswahl hatten, noch das massive Frasen
im Vordergrund, dabei sind die Zeiten der grossen
Messerkopfe und Walzenstirnfraser vorbei. Mit der
Picomax 56 Mill kénnen wir mit héheren Drehzahlen
arbeiten und neue Technologien wie das Trochoi-
dalfrasen einsetzen. Auch das ist zeitgemasse Aus-
bildung. Das ware mit der anderen Maschine nicht
moglich gewesen».

Im Vorfeld der Investition haben sich die Verant-
wortlichen zudem bei namhaften Ausbildungsins-

Swiss Production Forum // MESSE
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titutionen umgehort. Swissmechanic, Sektion Grau-
binden, hat beispielsweise 2022 in sieben Picomax
56 Millinvestiert und war damit dusserst zufrieden.
Jirg Solenthaler, Verkauf Schweiz bei Fehlmann,
sieht diese Maschine als ideal fir die Ausbildung:
«Diese Frasmaschine basiert auf dem Konzept der
Picomax 56 Top, wurde aber speziell fir die Ausbil-
dung optimiert und weiter vereinfacht. Das heisst,

[

S
>
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Einfache Frés-, Bohr- und
Gewindeschneidarbeiten
ké&nnen mit den Mill-Funkti-
onen schnell und unkom-
pliziert ausgefuhrt werden —
ganz ohne Programmier-
Kenntnisse.

Anzeige

UND VERFAHRENSPROZESSE

GLEITSCHLEIFMASCHINEN, PRODUKTE

ERFOLGSSTORY

POLYSERVICE

PRECISION IN FINISHING

Als Hersteller von Maschinen und Verbrauchsmaterialien im Bereich des hochprazisen
Gleitschleifens von Kleinteilen bietet Ihnen Polyservice ein allumfassendes Leistungs-
Spektrum, das greift. Mit dem seit 1967 erworbenen Fachwissen und der langjdhrigen
Erfahrung, freuen wir uns fir Sie eine individuelle Losung zu finden.

Verlangen Sie unsere Dokumentation oder nehmen Sie mit uns Kontakt auf.

POLYSERVICE AG
Lengnaustrasse 6

CH - 2543 Lengnau

Tel. +41 (0)32 653 04 44

Fax +41 (0)32 652 86 46
info@polyservice.ch
www.polyservice.ch

www.141.ch
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Die ersten Gehversuche in
der Achspositionierung
machen die Auszubilden-
den bei der Integra an der
Picomax 21.

Jarg Solenthaler, Stefan
Christen und Simon Senn
(. I n. r): <Man stellt bei
den Auszubildenden
schnell fest, dass die Optik
und Ergonomie, aber auch
die Multi-Touch-Bedienung
beeindrucken und motivie-
ren.»

40

mit dem «Mill-Paket» sind wir bewusst einen Schritt
zuriickgegangen, um sie einfacher, Uberschaubarer
und bedienerfreundlicher zu gestalten». Konkret
bedeutet dies, dass die Frasmaschine durch einfa-
ches Drehen eines zusatzlichen Schlisselschalters
vom CNC- in den konventionellen Betrieb umge-
stellt werden kann. Sie bietet zudem drei parallel
aktive mechanisch-elektronische Handrader fir die
X-, Y- und Z-Achse-Grundfunktionen flr konventi-
onelles Frasen, Bohren und Gewindeschneiden.

Respekt und Stolz

Seit Februar ist die Maschine in Wohlen im Einsatz
und fertigt vollig problemlos und absolut zuverlas-
sig. Simon Senn freut sich Uber den Einsatz der
Maschine in der Ausbildung: «Man splrt, dass die

Bild: Fehlmann

Lernenden Respekt vor der Maschine haben, aber
auch stolz sind, damit arbeiten zu kénnen. Fir uns
als Stiftung ist das ein grosser Erfolg. Das Schons-
te aber ist: Ich stelle auch bei den Auszubildenden
einen Unterschied zu vorher fest. Wenn sie die Ma-
schinen mit dem grossen Farbbildschirm und der
Multi-Touch-Bedienung zum ersten Mal sehen, sind
sie sichtlich beeindruckt. Die ersten Gehversuche
machen unsere Auszubildenden an der Picomax
21-M mit der Achspositionierung in X und Y. Dann
geht es aber schnell weiter an die Picomax 56 Mill».

Einfachere Fras- und Bohrarbeiten konnen mit
den Mill-Funktionen ausgefihrt werden. Fir die
CNC-Ausbildung steht der volle Funktionsumfang
der TNC 620 bis hin zur moglichen Anbindung an
ein CAM-System zur Verfligung.

Die Verantwortlichen sind sich einig: Die Maschi-
ne motiviert die Auszubildenden vor allem durch die
perfekte Ergonomie und die tolle Optik. Beeindru-
ckend sind sicherlich auch der schnelle Werkzeug-
wechsel, die flissigkeitsgekihlte und drehmoment-
starke Motorspindel fiir das Frasen bis 12000 min-
', eine Vielzahl von Zyklen zum Frasen, Bohren,
Gewindeschneiden und Gewindefrasen sowie der
ausserst ruhige Maschinenlauf bei hohen Drehzah-
len und die damit verbundene angenehme Gerau-
schemission. Alles in allem eine Maschine, die dem
sehr hohen Ausbildungserfolg der Integra gerecht
wird. (neu/

Fehlmann AG Maschinenfabrik

Jirg Solenthaler, Verkaufsleiter Schweiz
Birren 1, 5703 Seon

Tel. 062 769 11 11, mail@fehlmann.com
fehlmann.com

SPF: Halle 550, Stand C28

Integra - Die Stiftung im Freiamt

Stefan Christen, Leiter Mechanik
Allmendstrasse 4, 5610 Wohlen

Tel. 056 619 51 11, mail@integrafreiamt.ch
integrafreiamt.ch

SCHWEIZER MASCHINENMARKT 17 2023 — DIE NUMMER 1 IN DER SCHWEIZ*

Bild: Fehlmann


mailto:mail@fehlmann.com
mailto:mail@integrafreiamt.ch

TECHNIK

einfach. zukunft. greifen.

Spanntechnik fiir die zerspanende Industrie = ou
_ T <
-3 8 g I

Quick-Point® Rail

Auf einer ganz neuen
Schiene unterwegs.

Vielseitigste Anwendungsmaglichkeiten,
hervorragende Kosteneffizienz, in weniger als
zwei Minuten geriistet - Das neue Schnell-
spannsystem fiir Maschinentische, Spann-
briicken und Palettensysteme.

Patent angemeldet

lang-technik.ch

FLEXIBLE UND UMWELTFREUNDLICHE LOSUNGEN
K5-4 / K5-4W / K5-5

e 4- oder 5-Achsen Hochgeschwindigkeitsfrasen fur
Teiledimensionen, die in einen 50 mm Wirfel passen

e Automatischer Werkzeugwechsler bis zu 50 Positionen

e Hochfrequenz-Bearbeitungsspindel 60'000 U/min

¢ Positionierungswiederholbarkeit unter <1 ym
e C-Achse flir Drehbearbeitungen bis 5'000 U/min.

e Neues HMI «Precitrame Machine Manager»

e 90% Energieeinsparung bei nur 1 m? Platzbedarf.

\ e Automatische Beladung als Option

Precitrame Machines SA Grand-Rue 5 CH-2720 Tramelan T +41 32 486 88 50 precitrame.com
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Zwei innovative
Traditionsunternehmen

m Die 1919 gegriindete
Baader-Gruppe hat
weltweit 1200 Mitarbei-
ter, 650 allein am
Hauptsitz in Libeck.

m Die Hedelius Ma-
schinenfabrik mit Sitz
in Meppen blickt auf
eine 55-jahrige Er-
folgsgeschichte zuriick
und beschaftigt heute
235 Mitarbeiter.
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Die Forte 65 mit 65-fach-
Werkzeugmagazin wurde
angeschafft, um die
3-Achs-Bearbeitung zu
modernisieren.

. =

Acht Mal Hedelius in Baader-Blau

Die Baader-Gruppe ist einer der fuhrenden Hersteller von Maschinen
fur die Fisch- und Gefligelverarbeitung. Die Hedelius Maschinen-
fabrik zahlt zu den fuhrenden Herstellern vertikaler CNC-Bearbei-
tungszentren in Europa. Beide Familienunternehmen verbindet seit
mehr als zehn Jahren eine erfolgreiche Partnerschaft.

llein in Deutschland liegt der Pro-Kopf-

Verbrauch bei rund 13 Kilogramm Fisch

im Jahr. Vom Fang bis zum Fischfilet auf

dem Teller braucht es modernste Verar-

beitungstechnik, gebaut von Spezialisten
wie der Baader-Gruppe aus Libeck. Heutige Hoch-
leistungsmaschinen von Baader, zum Beispiel fur
die Heringsbearbeitung, kdnnen bis zu 24000 Fisch-
filets pro Stunde schneiden.

Hohe Varianz, kleine Losgrossen

In Libeck werden mehr als 50 Basisvarianten der
Fischverarbeitungsmaschinen auf 14000 m? Pro-
duktionsflache gefertigt und in kundenspezifischen
Ausfiihrungen vertrieben. Wegen der grossen An-

zahl an unterschiedlichen Grundmodellen wird eine
Vielzahl an Bauteilen bendtigt, grosstenteils in klei-
nen Stickzahlen. Die durchschnittliche Losgrosse
liegt bei zehn Stick, das Teilespektrum ist dabei
sehrvielfaltig. Da Baader-Maschinen in der Lebens-
mittelverarbeitung eingesetzt werden, spielt das
Thema Hygiene eine herausragende Rolle. Das fangt
schon beim Material der Werkstiicke an. Uberwie-
gend wird rostfreier Edelstahl verwendet, in gerin-
gem Umfang auch Aluminium, Messing und Kunst-
stoffe. Die Bauteile missen grundsatzlich so be-
schaffen sein, dass sich keine Bakterien in un-
ebenen Flachen ablagern konnen.

«2012 standen wir vor der Herausforderung, un-
sere gesamte CNC-Zerspanung modernisieren zu
mussen», blickt Tim Sprenger, Produktionsleiter bei
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Baader, zurick. «Wir wollten einen Lieferanten, der
genauso wie wir an einer partnerschaftlichen Zu-
sammenarbeit interessiert ist und mit uns gemein-
sam das Thema auf Augenhdhe angeht. Bei Hede-
lius sind wir fiindig geworden.»

«Wir haben einen Technologiesprung ge-
macht.»

Das 5-Achs-Bearbeitungszentrum RS 605 Magnum
war die erste Hedelius, die von Meppen nach Libeck
geliefert wurde. Sie ist heute immer noch zuverlas-
sig im Einsatz. «Zum einen hatten wir mit unserer
ersten Hedelius wirklich eine Modernisierung un-
seres Maschinenparks angestossen. Die Maschine
brachte uns wieder Sicherheit in der Fertigung.
Sicherheit, dass die Maschinen zuverlassig funkti-
onieren», erinnert sich Tim Sprenger. «Aber das
war’s nicht allein. Wir haben mit Hedelius einen
Technologiesprung gemacht. Wir konnten moderne
Werkzeuge einsetzen, auch da hatte sich eine Men-
ge getan, und die Spanntechnologie war durch das
Nullpunktspannsystem eben auch modern gewor-
den.»

In den folgenden 10 Jahren wurde die Zusam-
menarbeit ausgebaut. Ob im 5-Achs- oder im
3-Achs-Bereich - Baader suchte weitere flexible
Programmier- und Fertigungssysteme. Heute sind
acht Hedelius-CNC-Bearbeitungszentren bei Baa-
der im Einsatz. In der Wunschlackierung Baader-
Blau.

Zuden jlingeren Zuwachsen im Zerspanungsbe-
reich bei Baader zahlt die Forte 65. Das kompakte
Bearbeitungszentrum wurde mit dem Ziel ange-
schafft, die 3-Achs-Bearbeitung zu modernisieren.
«Wir haben eine Maschine gesucht, die Uber ein
grosses Werkzeugmagazin verfigt. In der Forte 65
haben wir 65 Werkzeugplatze, darlber hinaus Platz
genug flr zwei Schraubstocke und eine Spannpa-

o HEDEL I 20
RSG5 =

lette. Das sind fiir uns einfach ideale Voraussetzun-
gen fur eine wirtschaftliche Fertigung. Und wir sind
damit sehr flexibel.»

Das neueste Bearbeitungszentrum im Bereich
Zerspanung von Baader in Libeck ist die bislang
grosste aus dem Hause Hedelius: Die Tiltenta 9
ist ein vielseitiges 5-Achs-Bearbeitungszentrum
mit stufenlos schwenkbarer Hauptspindel, einem
extragrossen X-Verfahrweg von 3600 mm, einem
900 mm grossen NC-Rundtisch und einem grossen
Festtisch. «Auf Hedelius konnen wir uns einfach
verlassen», lobt Tim Sprenger. «Alle acht Bearbei-
tungszentren wurden termingerecht geliefert. Im-
mer, wenn wir eine Maschine gekauft haben, haben
wir auch gleichzeitig die entsprechenden Schulun-
gen gekauft.

Auch bei der Investition in das letzte Bearbei-
tungszentrum, die Tiltenta 9, waren unsere Maschi-

// FERTIGUNGSTECHNIK

Die RS 605 Magnum
von Hedelius ist seit gut
zehn Jahren zuveridssig
bei Baader im Einsatz.

Anzeige

HELFINA AG
5070 FRICK
INFO@HELFINA.CH

o
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AUTOMATION &
UMWELTTECHNIK

ZURICH-OERLIKON
HALLE 550 | B30

Helfina:

Know-how und Losungen fiir Ihre Produktion
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Die Tiltenta 9, ein vielseiti-
ges 5-Achs-Schwenk-
spindel-Bearbeitungszent-
rum mit einem extragros-
sen X-Verfahrweg von
3600 mm, ist die bislang
grdsste Hedelius im Hause
Baader.

Feiern 10 Jahre Partner-
schaft (v.1.n.r.). Holger Lie-
nau (Gebietsverkaufsleiter,
Hedelius), Tim Sprenger
(Produktionsleiter, Baader)
und Matthias Funk (Ver-
triebsgeschéftsfihrer, Hed-
elius).

4L

r

TILTENTA 9

nenbediener bereits vor Anlieferung der Maschine
zur Schulung in Meppen, sodass die Inbetriebnahme
optimal lief.»

Erheblicher Beitrag zur Qualitat der
Baader-Maschinen

«Und noch etwas mdchte ich hervorheben», erganzt
der Produktionsleiter der Baader-Gruppe. «Wir ha-
ben heute eine moderne CNC-Zerspanung, die uns
ein ganzes Stlick wettbewerbsfahiger gemacht hat.
Hedelius tragt in erheblichem Masse zur Qualitat
unserer Fischverarbeitungsmaschinen bei.»
Matthias Funk, Vertriebsgeschaftsfiihrer von
Hedelius, ist stolz auf die Partnerschaft mit der
Baader-Gruppe. Anlasslich des 10-jahrigen Jubila-
ums sagt er: «Ich freue mich, dass wir das heute
zusammen feiern konnen: 10 Jahre Partnerschaft

Baader und Hedelius. In einer Partnerschaft findet
man sich ja zunachst, dann entwickelt man sich
gemeinsam weiter und dann kommen Vertrauen
und Sicherheit. Ich glaube, das ist in der heutigen
Zeit wichtiger denn je. Hedelius sagt: Herzlichen

Dank.» (neu) Em

Baader Global

Geniner Str. 249, D-23560 Libeck

Tel. +49 4515 3020, baader@baader.com
baader.com

Hedelius Maschinenfabrik GmbH
Sandstrasse 11, D-49716 Meppen

Tel. +49 5931 9819 0, info@hedelius.de
hedelius.de

CH-Vertr.: Newemag AG

Acherfang 8, 6274 Eschenbach

Tel. 041 798 31 00, infoldnewemag.ch
newemag.ch
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NEUER STANDORT
GESUCHT ODER
BAUPROJEKT GEPLANT?

apply innovation™

Keine
Kompromlsse

Wir sind Ihr Partner!

Als fiUhrendes Schweizer Unternehmen fur
intelligentes Bauen entwickeln und reali-
sieren wir lhr Bauvorhaben aus einer Hand.
lhre spezifischen Nutzeranforderungen
und die Funktionalitat Ihres Betriebs stehen
bei unsim Zentrum.

il

...das schneliste,
~ das praziseste,
das zuverlassigste...

Mehr Infos: losinger-marazzi.ch

#CreatingTheFutureTogether

...\Werkzeugmesssystem flir jede
Einsatzbedingung!

Besuchen Sie uns:

PRODUCT]O N 07.-09. November 2023
N\ Halle 550, Ziirich Oerlikon

+41 55 415 50 60 switzerland @ renishaw.com

|CaIT‘.u D

nnovative co

Oil of Switzerland

Seit uber 30 Jahren im Dienste

der Produktivitat Ihrer Fertigungsstéatten F LU I D LYNX

Von der ldee s¢0 AUTOMATED FLUID MANAGEMENT

Mit dem digitalen Fluid Management
System lassen sich wassermischbare
Kuhlschmierstoffe zuverlassig

Uberwachen und automatisiert
steuern.

“bis zur Realisierung

G FLUI[’ LYNX
motorex.com/fluidlynx BY MOTOREX
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Die Mikromaschine, die die
Industrie 4.0 revolutioniert

Das Start-up Enoveas aus Bole bringt mit Silex eine
5-Achs-CNC-Maschine fur eine effiziente, nachhaltige und
leistungsstarke Industrieproduktion 4.0 auf den Markt. Ihre
Starken liegen in der hoheren Produktionsgeschwindigkeit,
der hohen Prazision, geringeren Standflache, maximalen
Flexibilitat und dem minimalen Energieverbrauch.

eNOVEAS

SWISE MADE &

o
B
2

<
S

(%]
@
¥}
s
©

Q

5

[

Mit erhShter Produktionsgeschwindigkeit, hoher
Prézision, Kleiner Stellfidche, maximaler Flexibili-
tét und minimalem Energieverbrauch stellt Silex
ein disruptives Konzept in der Welt der 5-Ach-
sen-CNC-Maschinen dar.

46

noveas, ein Schweizer Start-up-Un-
ternehmen und Spin-off der B-Next
Group, hat sich auf die umweltbe-
wusste Entwicklung intelligenter
Mikrofabriken spezialisiert und pra-
sentiert mit seiner computergesteuerten
Silex ein revolutionares Produkt. Silex ist
das Ergebnis des Know-hows von Enoveas
und steht fir einen massgeblichen Durch-
bruch im Bereich der industriellen Pro-
duktion mikrogefertigter Bauteile fir ver-
schiedene Endindustrien wie Uhren, Elek-
tronik, medizinische und zahnmedizini-
sche Implantate, elektronische Bauteile,
Medizintechnik und Luftfahrt.

Ein bahnbrechendes Konzept

Betrachtet man die Geschichte der
Menschheit, so hat Silex (Feuerstein) zu
entscheidenden Fortschritten gefiihrt. Vor
mehr als 3 Millionen Jahren galt er als
hochmodernes Material und ermdglichte
die Herstellung bahnbrechender Werkzeu-
ge zur Weiterentwicklung der Landwirt-
schaft und zur Verbesserung der Lebens-
bedingungen auf der Erde. Silex ermdg-
lichte den Menschen zudem die Kontrolle
Uber das Feuer, was einen gewaltigen
Schritt in der Menschheitsgeschichte dar-
stellte. Auf diese Weise war Silex auch
massgeblich am Aufbau der Zivilisation
beteiligt.

Gestltzt auf diese symboltrachtige Be-
deutung revolutionierte Enoveas, dessen
Aufgabe in der Entwicklung bahnbrechen-
der Industriekonzepte besteht, mit Silex
das Fabrikkonzept, um es an die Heraus-
forderungen der Umweltverantwortung,
der Produktivitat und der Flexibilitat einer
sich im Umbruch befindenden Welt anzu-
passen. Silex stellt diesbezlglich einen

bedeutenden Wendepunkt dar und leitet
eine neue Ara fiir die Welt der industriellen
Produktion ein. Uber die Symbolik seines
Namens hinaus ist Silex aus einem inno-
vativen Ansatz entstanden und verkdrpert
denvisionaren Geist und das Engagement
des im Kanton Neuenburg ansassigen Un-
ternehmens, technologische Grenzen zu
verschieben, um die industrielle Produk-
tion in ein neues Zeitalter zu fihren.

Was den Unterschied macht

Silex ist mehr als eine Maschine: Es ist ein
Fertigungskonzept. Durch die Kombinati-
on aus kleiner Standflache, erhohter Pro-
duktionsgeschwindigkeit, maximaler Fle-
xibilitat, kurzer Taktzeiten und minimalem
Energieverbrauch verkorpert die Maschine
die Zukunft der Industrie 4.0. Mit einem
nutzbaren Mass von maximal 50 x 50 x 50
mm ist diese bahnbrechende Mikroma-
schine ein unverzichtbares Werkzeug fir
Unternehmen, die auf Leistungsfahigkeit
und Umweltverantwortung bedacht sind.

Silex wurde zur Ganze in der Schweiz
entwickelt, ausgearbeitet und hergestellt
und ist das Ergebnis eines wagemutigen
Ansatzes und mehrjahriger Forschungs-
und Entwicklungsarbeit auf Grundlage des
Projekts Micro5 der Hochschule Arc. Da-
raus entstanden ist eine Erfolgsformel:
Silex ist nicht nur wesentlich kleiner als
eine gewchnliche CNC-Maschine, sondern
hat auch die kleinste bislang dagewesene
Standflache (0,40 m?), was sie zu einem
Meilenstein fir Branchen macht, die mit
Platzmangel zu kdmpfen haben. Dariber
hinaus ist Silex effizient und energiespa-
rend, was eine optimale Ressourcennut-
zung und einen geringen CO,-Fussabdruck
garantiert.
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Als «Swiss-Made-Produkt» steht Silex
flr Qualitat und Zuverlassigkeit und ist das
Ergebnis des unermidlichen Engage-
ments des Enoveas-Teams, die Grenzen
der Innovation zu verschieben und gleich-
zeitig die hochsten Nachhaltigkeits- und
Leistungsstandards zu erfillen. Silex ist
zudem aufristbar und bietet Unterneh-
men die Maglichkeit, sich schnell an
Marktentwicklungen anzupassen und in
einer sich standig verandernden Welt wett-
bewerbsfahig zu bleiben.

Eine umweltbewusste Vision

Aufgrund seiner einzigartigen Eigenschaf-
ten erdffnet Silex Enoveas ernstzuneh-
mende Entwicklungsperspektiven. Die ab

E;:;“iIINFO

// FERTIGUNGSTECHNIK

Silex auf einen Blick

m Wesentlich kleiner als eine gewdhnliche
5-Achs-CNC-Maschine

Kleinere Standflache

Geringerer Energieverbrauch

Hohere Produktionsgeschwindigkeit
Kirzere Taktzeiten

Flexibilitat: kleine Produktionsmengen,
daher geringere Lagerbestande
Ausgestattet mit Industrie-4.0-Konnek-
tivitat

Selbstkalibrierungsfunktion
Anpassung an die Nutzerbediirfnisse
Reduzierung der Stillstandzeiten
Horizontale Spindel fiir ein besseres
Ol- und Spanemanagement

m Einfachere Wartung

Weitere Informationen:

enoveas.com

3
@
d
(%)
Q
Q

Grosses Interesse bei der Neuvorstellung der Silex am 24. August in Bole.

2024 erwarteten steigenden Lieferungen
durften in den kommenden Jahren eine
exponentielle Expansion von Enoveas in
Gang setzen.

«Wir sind sehr stolz darauf, Silex pra-
sentieren zu dirfen, ein Produkt, das tech-
nologische Innovation und Umweltbe-
wusstsein perfekt vereint. Bei Enoveas
engagieren wir uns daflur, hocheffiziente
Losungen fir die Industrie zu schaffen und
gleichzeitig aktiv zum 6kologischen Wan-
del beizutragen. Silex verkorpert unsere
Vision und unsere Entschlossenheit, ein
neues Fertigungskonzept einzufiihren, das
unseren Kunden dabei hilft, die Heraus-
forderungen der modernen Welt zu meis-
tern», betonte Juan Elices, CEO von Eno-
veas.

Und Martin Boeni, CEO der B-Next
Group, figte hinzu: «Die Markteinfihrung
von Silex ist ein grosser Schritt in unserem
kontinuierlichen Engagement fir Innova-
tion und Nachhaltigkeit. Als Eigentimer
von Enoveas, einem Unternehmen, das
perfekt auf unsere Gruppenethik ausge-
richtet ist und unsere Ubrigen Geschafts-
einheiten erganzt, sind wir stolz darauf,
ein Start-up-Unternehmen zu unterstit-
zen, das mit seinem umweltbewussten
Ansatz die Industrielandschaft revolutio-
niert. Silex verkorpert unsere Vision von
der Zukunft der Industrie, die sowohl in-
novativ als auch verantwortungsvoll ist und
in der Technologie und Umwelt zum Nut-
zen unseres Planeten harmonisch zusam-

menwirken.» (neu/ EmM
Enoveas (B-Next Group)
Rue du Verger 11, 2014 Béle
Tel. 032 552 33 50, welcomeldenoveas.com
enoveas.com

Anzeige

/

info@sosag.ch
www.sosag.ch

SOSAG BOX

Vermietung von Biiro-
und Lagercontainern

Top Service

SOSAG Baugerate AG

QI 052 315 39 22
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Mikroprofile vibrationslos
und schnell schleifen

Ob im Fahrzeug- oder Maschinenbau, der Medizin- oder
Elektronikindustrie — prazise geschliffene Mikroprofile
kommen in den unterschiedlichsten Formen zum Einsatz.
Den hohen Anforderungen an Mass- und Konturtreue
begegnet Okamoto mit den CNC-Schnellhubmaschinen
mit Linearmotorantrieb der UPZ-210Li-Serle.

n der Mikro-Profilherstellung kommt
es auf absolute Genauigkeit an. Kleins-
te Abweichungen ausserhalb definier-
ter Toleranzen sind tabu. Um diese
Prazision zu realisieren, sind tempera-

turstabile, vibrationslose Schleifprozesse
unabdingbare Voraussetzungen. Thomas
Loscher, Technical Manager bei Okamoto:
«Daneben ist jeder Produktionsleiter na-
tdrlich auch bestrebt, seine Bauteile in

T

Die Mikro-Profilschleifmaschine als UPZ 210Li-2 «Double Eagle» hat zwei separate Schieifspindeln. Mit
ihr kann der Anwender auf einer Maschine ohne Werkzeugwechsel sowoh! vor- als auch feinschleifen.

48

Bild: Okamoto Europe

sehr schneller Bearbeitungszeit zu ferti-
gen. All diese zentralen Anforderungen hat
Okamoto mit den Anlagen aus der UPZ-
210Li-Serie geldst. Fur hochste Beschleu-
nigungen in den drei Achsen sorgen dabei
Linearmotoren. Sie reduzieren die Bear-
beitungszeiten deutlich.»

Prazises Hochgeschwindigkeits-
schleifen

Standardmassig kommen beim Hochge-
schwindigkeits-Profilschleifen kurvenge-
steuerte Maschinen und Servomotoren
zum Einsatz. Okamoto hingegen setzt auf
Lineartechnologie fir die Tischachse so-
wie die horizontale und vertikale Bewe-
gung. Das ermdoglicht einerseits deutlich
hohere Beschleunigungswerte und ande-
rerseits extreme Wiederholgenauigkeit.
Thomas Loscher: «Die Linearmotoren, die
in der UPZ 210Li zum Einsatz kommen,
erlauben Tischgeschwindigkeiten bis zu
50 m/min. Bei einer Hubldnge von 20 mm
ist beispielsweise Hartmetallschleifen mit
520 Pendelhiben pro Minute maglich. In
Verbindung mit einer konstanten Zustell-
bewegung wird deutlich schneller als mit
herkdmmlichen Profilschleifmaschinen
gearbeitet und somit die Produktivitat
drastisch erhoht.»

Zur optimalen Dampfung ist das Ma-
schinengestell der UPZ 210Li neben dem
stabilen Bett aus Spezialguss zusatzlich
zweifach verstarkt. Dadurch vergrossert
sich die Kontaktflache im Gegensatz zu
herkdmmlichen Profilschleifmaschinen
aus dem Marktumfeld deutlich und macht
das Gesamtsystem nahezu verwindungs-
frei. Damit die Anlage ganzlich vor dusse-
ren Einflissen geschitzt wird, ist sie voll
umhaust.
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Hochgenau geschlif-
fene Werkstticke.

«Double Eagle» fiir noch mehr
Produktivitat

Neben der Normalausfiihrung gibt es
die Mikro-Profilschleifmaschine als UPZ
210Li-2 mit zwei separaten Schleifspin-
deln. Mit der so genannten «Double Eagle»
kann der Anwender auf einer Maschine
ohne Werkzeugwechsel sowohl vor- als
auch feinschleifen. Das erhoht zusatzlich
die Produktivitat und spart Zeit und Kosten
ein.

Auf der UPZ 210Li-2 lassen sich 30 mm
kleine Schleifscheiben mit Spindeldreh-
zahlen von 40000 min~' einsetzen. Das
ermoglicht Auslaufradien von 15 mm und
damit eine wesentlich héhere Stabilitat der
Stempel. Thomas Loscher: «Das integrier-
te Mess-System auf der Maschine erhoht
die Produktivitat und Genauigkeit der Bau-
teile zusatzlich. Eine CCD-Kamera mit
maximal 300-facher Vergrdsserung ver-
misst die Werkstlicke automatisch und
reduziert den Ausschuss gegen null.» [neu)

Okamoto Machine Tool Europe GmbH
Raiffeisenstrasse 7b, D-63225 Langen

Tel. +49 6103 201 100, infoldokamoto-europe.de
okamoto-europe.de

CH-Vertretung: Josef Binkert AG
Grabenstrasse 1, 8304 Wallisellen
Tel. 044 832 55 55, info@binkert.com
binkert.com
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Wir sind neuer
Vertriebspartner von

rfiuratec

in der Schweiz.
MURATEC Drehmaschinen:

e CNC Frontspindel Drehmaschine
mit 2 Revolvern & Portallader

e Hochprazis und kompakt dank
getrenntem Maschinenbett

e Voll integrierte Portallosung

e Kiirzeste Be- und Entladezeiten

e Ausgelegt fiir 24/7 Produktion

e Mit Y-Achsen Funktion

e |deal fiir Flansch- und Einlegeteile
Bearbeitung

» MURATEC MW4o0

Kontaktieren Sie uns:  EHEE
044 949 49 49 o

WERKZEUGMASCHINEN
MACHINES-OUTILS

www.reimmann.ch

lhr Partner fur Produktionslésungen


mailto:info@okamoto-europe.de
mailto:info@binkert.com
http://www.reimmann.ch
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Schleifaufgaben im schnellen

Wechsel ausfuhren

Extreme Massgenauigkeit, maximale Effizienz - unter diesen
Vorgaben ist das Aussenrundschleifen bei Lohnschleifern, der
Medizintechnik und dem allgemeinen Maschinenbau ein unverzicht-
bares Verfahren. Gerade bei kleineren Serien oder der Prototypen-
Fertigung kommt es darauf an, dass eine ebenso universelle wie
flexible Schleiflosung zur Verfugung steht, die in kurzester Zeit und
prozesssicher umgerustet werden kann.

ie Ausgangslage ist ebenso bekannt wie
herausfordernd: Viele Anwender in der In-
dustrie bearbeiten Wellen und andere rota-
tionssymmetrische Bauteile per finalen
Rundschleifprozess. Anschliessend weisen
die Oberflachen eine aussergewdhnliche Prazision
und Qualitat im My-Bereich auf. Allerdings werden
kleinere Stiickzahlen oder Prototypen somit zu einer
besonderen Aufgabe, weil jede Einrichtung der Ma-

Die Rundschleifmaschine
W 11 CNC ist pradestiniert
fur die Einzelteil- und Proto-
typenfertigung. Auch bei
Kleinserien und der Mus-
terfertigung kommt sie zum
Einsatz.

schine verhaltnismassig lange andauert - und dabei
naturlich jeder Fehler vermieden werden muss.

Flexibilitat ist Trumpf

Vor diesem Hintergrund ist die W 11 CNC von Emag
Weiss fur Werksticke mit einem Durchmesser bis
500 mm und einer Lange bis 1500 mm eine beson-
dere Losung: Eine CNC-unterstitzte Aussen-Innen-
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// FERTIGUNGSTECHNIK

Optional wird die Maschine mit automatischen Ttren
ausgestaltet. In jedem Fall ist der Innenraum sehr gut zu-
ganglich.

Die grafische Dialogoberfiéche basiert auf Windows und
vereinfacht die Eingabe von Technologieparametern fUr ei-
nen bestimmten Zyklus massiv.

Rundschleifmaschine, die auch manuell betrieben
bzw. bedient werden kann und dabei flexibel mit
verschiedenen Schleifscheiben bestiickt wird - etwa
fur die einfache Bearbeitung mit einer Scheibe von
der Seite, die Parallelbearbeitung mit zwei Aussen-
schleifscheiben oder die Kombination von Innen-
und Aussenschleifscheiben. Auch bei der Art der
Scheiben gibt es dabei kaum Einschrankungen -
Durchmesser von 400 oder 500 Millimetern und
Breiten von 10 bis 120 Millimetern sind mdoglich.

Intuitive Bedienung erleichtert Prozesse

Fir die angesprochene Flexibilitat sorgt ein ganzes
Bindel von Massnahmen. So enthalt etwa die Steu-
erung bereits im Basisumfang samtliche gangigen
Schleifzyklen. Der Bediener ruft sie Uber eine leicht
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ELEKTROKETTENZUG GP

FUR DEN ANSPRUCHSVOLLEN ANWENDER

since
Si=
swiss lifting solutions

GIS AG | swiss lifting solutions | CH-6247 Schotz | Fon +41 41 984 11 33
tel@gis-ag.ch | www.gis-ag.ch
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W 11 CNC: Werkstlicke
mit einem Durchmesser bis
500 mm und einer Lénge
bis 1600 mm lassen sich
im schnellen Wechsel fer-
tigstellen.

Flexibilitat ist Trumpf: Die

W 11 CNC kann mit einer
Vielzahl von Schieifscheiben-
anordnungen betrieben
werden.
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verstandliche Dialogoberflache auf und gibt die be-
nétigten Massangaben (iber Felder ein. Im Ubrigen
sind mit der CNC-Steuerung automatisches Abrich-
ten, Schleifen von mehreren Durchmessern, Ab-
speichern von Schleifabldufen, Konturabrichten und
das Kegelschleifen im Bahnbetrieb problemlos
maoglich. Dabei gilt immer: Wer den Prozess manu-
ell ausfihren will, kann das unter Umgehung der
CNC-Steuerung jederzeit tun. In jedem Fall erleich-

EXTERNAL

DTG Wil i B

Bild: Emag

tert die gute Zuganglichkeit der Maschine die Arbeit
des Bedieners.

Gleichzeitig punkten bei der W 11 CNC die me-
chatronischen Details rund um Werkstickspin-
delstock, Reitstock und Schleifspindelstock, wenn
es darum geht, schnelle Wechselprozesse auszu-
fihren:

m So hat zum Beispiel die Spindelaufnahme [mit
MKé4-, MK5- oder MKé6-Adapter] eine Prazisionsla-

COMBINED
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Die Aussen-Innen-Rundschleifmaschine kann auch manuell
betrieben werden.

gerung, wobei die Drehzahl stufenlos von 1 auf bis
zu 650 Umdrehungen pro Minute eingestellt werden
kann - optional sind sogar 2000 Umdrehungen pro
Minute mdglich.

m Der Reitstock (MK4] lasst sich manuell und
pneumatisch per Fussschalter bedienen. Die
Pinolen-Aufnahme mit einem Hub von 45 Millime-
tern ermoglicht dabei eine Beladung zwischen Spit-
zen bis zu einem Gewicht von 250 kg; allerdings
kann die Maschine auch mit einem NC-Reitstock
mit bis zu 300 Millimetern Weg fir ein maximales
Werkstickgewicht von 350 kg ausgestattet werden.
Eine manuelle Zylinderkorrektur gehort hierbei
ebenso zu den Optionen.

m Standard (und wichtig fur die Flexibilitat) ist zu-
dem eine direktangetriebene B-Torqueachse zum
stufenlosen Schwenken und Positionieren des
Schleifspindelstocks mit einer Auflosung von nur
0,0001 Millimetern.

m Nicht zuletzt steht optional eine Inprozess-
Messung auf Basis einer Marposs-Messsteuerung
zur Verflgung.

Umriistprozesse in nur fiinf Minuten

Was diese Kombination aus Hightech-Ausstattung
und intuitiv bedienbarer Steuerung bewirkt, zeigen
diverse Beispiele aus der Praxis, denn die Maschi-
ne ist bereits vielfach im Einsatz. So schatzen die
Experten von Emag Weiss beispielsweise, dass man
fur viele Umristprozesse gerade einmal finf Minu-
ten bendtigt. Etwa bei der Produktion von Teilefa-
milien mit vielfachen Bauteilwechseln fihrt dieser
Wert zu enormen Zeiteinsparungen Uber eine
Schicht oder eine Woche hinweg - und das immer
vor dem Hintergrund einer enormen Masshaltigkeit
mit Toleranzen von nur 0,001 Millimetern. Zudem
haben Anwender eine zukunftssichere Losung, die
eine Vielzahl von Aufgaben bearbeiten kann.

[neu) Er

Emag GmbH & Co.KG

Austrasse 24, D-73084 Salach

Tel. +49 7162 17 0, info.salach@emag.com
emag.com
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AMSLER [LINIEAR

Certified
Excellence

rexroth

A Bosch Company

« Projektierungsunterstiitzung
und technische Auslegungen

o Mehrachsen-Losungen
fertig montiert

« Grosses Lager und
kurze Liefertermine

o« Komplette Bearbeitungen
nach Kundenzeichnung

AMSLER & CO. AG www.amsler.ch

Lindenstrasse 16, 8245 Feuerthalen
fon 052 647 36 36, fax 052 647 36 37, linear@amsler.ch

ragen Sie uns an!

Lanker AG, Kunststofftechnik, CH-9462 Montﬁngen
Tel. +41 (0)71 763 61 61, www.lanker.ch
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Das bestehende Sorti-
ment umfasst Fraskor-
per von D25 bis D125,
einschliesslich Auf-
steck-, Einschraub- und
Schaftvarianten. Da-
rdber hinaus ist eine
hochstabile Mono-
block-Ausfihrung mit
einer HSKB3-A-Schnitt-
stelle verfigbar.
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Wendeplattenfraser fur
komplexe Komponenten

Mitsubishi Materials hat zur Erweiterung der AXD-Fraserserie eine
neue Reihe von Einschraubfrasern in den Grossen von D25 bis D40
eingefuhrt. Mit dieser Sortimentserweiterung konnen Anwender ein
breiteres Anwendungsspektrum abdecken und verschiedene Bearbei-
tungen mit einem Werkzeug durchfiihr